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ABSTRAK

Pada Pengontrolan Kecepatan putaran motor ini, Lavar sentub digunakan
sehagal pengeanti saklar-saklar mekanik untwk alat input data dan PLC adalah
sebagai pengontrolnya, data yang dikirim ke PLC adalah data digital vang dikirim
melalui komunikasi serial RS-485,

PLC yang digunakan adalah PLC XBG XBM DRI6S dengan modul
tambahan XBF DVI4A sebagai DAC (Digital To Analog Converter) sedangakan
layar sentuh yang digunakan adalah XGT XP30 TTA series, ketiga perangkat tersebut
adalah produk dari LS industrial System.

Data yang dikinm oleh layar sentub adalah informasi untuk mengaktitkan
relay-relay vang ads pada PLC. Yang sebelumny alamatnva telal disesuaikan dalam
program. Dengan mengakiitkan relay yang ditetapkan maka dalam program PLC
akan mengirimkan data digital 04000 desimal ke DAC untuk dikonversi rmenjadi
data analog 0-5V [T,

Data analog yang dihasilkan oleh DAC ini, nantinva akan dibandingkan
dengan sinyal gipgi pereaji vang dihasilkan oleh rangkaian £ine SVRCPORONS ramp
genrator. Kedua sinyal tersebut akan dibandingkan oleh rangkaian komparator yang
skun menghasilkan lebar pulsa PWM (Pulse Width Modwlation). Sinyal PWM akan
mempengarzhi kecepatan putaran motor pada rangkaian driver motor.

Kata kunci : PLC, DAC, Layar Sentub, PWM.
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PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Penggunaan PLC pada dunia industri bukan saja buru-baru ini, tetapi elah
digunakan Jauh  schelelumnya.  Penggunaan PLC  pada awalnva  hannya
dimanfaatkan aleh industri besar saja namun pada samt sekarang PLC telah
digunakan olch industri berskala menengah.

Penggunaan PLC pada ssat ini yang makin meningkal, secara tidak
fangsung  berdampak kepada para penpgembang dan penyvedia alat-alat atau
komponen elektronika mengembangkan perangkat-perangkat vang  digunakan
untuk input data schingga sekarang tersedia dalam berbagai jenis seperti:
berbagai macam sensor, saklar atau swirch dan lavar sentu dan juga berdampak
kepada para pengguanaan PLC terutama oleh industed khususnya berdampak
positif bagl lulusan perguruan tinggi Tenik vang memiliki mata kuligh PLO
karena memperfuas kesempatan dan peluang untuk mendapatkan kerja.

PLE vang 1elah menggunakan bermacam-maca periperal dintaranya adalah
PLC ayar sentuh XGT NP3 TTA. PLC XGT XNP30 TTA merupakan jenis PLC
vang dikembangkan dengan interface vang lebih Jengkap serta mempermudah
para operator dalam memeonitoring laju sistem dalan soam peuwsahaan dengan
bahasa program ladder dan instrukksi serta mengounakan antarmuka RS-2320

dan RS-485 untuk download program dari kemputer ke PLC,



1.2 Tujuan
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Merancang sebuah alat atau modul pratikum PLC (XGE XM DR16S)
dengan lavar sentub XGT XP30 TTA.

Merancang sistem Kerja suatu sistem kerja dengan menggnakana PLC
lavar sentuh XGT XP30 TTA.

Menggunakan antarmuka BS5-232C dan R5-485 untuk download program
dari komputer ke PLC,

Dapat mengontrel motor AC dengan dengan menggnakana PLC lavar
senluh XOT XP30 TTA  yang dimanfaatkan pada labor Kendali Poli

Teknik Negeri Padang,

1.3 Rumusan Masalah

Bagaimana merancang program PLC agar modul analog output dapat
melengeluarkin output level tegangan DC vang dapat diatur levelnya
dengan panel control layar sentuh?

Bagaimana merancang sistem yang stabil pada saat mendapat beban?

1.4 Batasan Masalah
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PLC vang digunakan adalah XGB XRM DR16S

Lavar sentuh vang digunakan adalah XP 30 TTA

Layar sentub dimanfaatkan sebagai input data untuk PLC

PLE hanya diprogram untuk dapat mengeluarkan data berupa level

tegangan [

1.5 Metodologi Pembuatan Tugas Akhir
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PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Setelah melakukan proses pengujisn dan analisa terhadap sistem vang telah

diluat dapat diambil kesimpulan bahwa:

L

Penggunaan layar sentub akan lebih efesien didandingkan dengan saklar-
saklar mekanik karena dapat diprogram sesual dengan kebutuban,

Layar sentuh juga dapat dimanfaatkan untuk monitoring sehuah plant,
PLC XGEB XGM DRI165 terzolong kedalam kelompok PLEC mikeo karena
hannya memiliki 16 pin lnput outpur,

PLC XGB XBM DRIGS adalah PLC menggunakan relay  schapai
keluarannya sehingga perpindah logika 0 ke | atau sebaliknya tidak bisa
e pat,

Membuat program PLC XGE XBM DRI16S dengan soltware XG35000
terasa lebih mudah karena memiliki fitur simulator. Dengan demikian.
walaupun PLC tidak terpasang ke komputer program vang dibuat tetap
dapat di uji.

Pemrograman PLC ini harus mengpenakan software XG5000

Femograman Layar sentuh harus menggunakan software X9 Builder

PLC dirancang hannya untuk digunakan untuk owtput DC 24V karena

telah terkopel kammaon 24 1C,
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