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ABSTRAK

Pada em  globalisasi  keotamaan  akan  kualitas  barang  saneat
diperhitungkan dalam perindustrian seperti berai, ukuran dan lain sebapainya, Hal
i tefah menjadi standar kualitas dalam perindustrian,

Berat suatu barang hasil produksi dapat kit jadikan salah satw parameter,
panvotiran berat dapat dilakukan secara manual ataupun otomatis, Carm manual
dapat kita lakukan dengan menimbang dan memisahkannya, schingga dengan cara
ini kit membuluhkan banvak operator, sedangkan dengan sistem olomatis dapat
dilakukan melalu timbangan digital vanp memberikan sinyal berat benda vang
secara otomalis menggerakan Aelt convevor uniuk menvolic barang vang akan
diproduksi. Sistem timbangan digital menpgunakan load cell vang terhubung
dengan rangkaian A 0804 dan MCS 51, kemudian ditampilkan dengan LCD.

Dengan sistem seperl ing Kita dapat lebih modah menyotir dan hasilova
lebih akurat, karena kita hanya membenkan set point tertentu sehinega jika data
beral yang diinginkan lidak sesuai. maka produk akan diangeap gagal dan terpisah
dengan sendiriya



BABI

PENDANULUAN

[.1 Latar Belakang

Perkembangan teknologl vang pesat mendorong proses industrr melakukan
pengelisienan dalam pemindahan dan penimbangan produk vang akan diproduksi
Oleh sebab itu, diperlukan suatu alat yang dapal memindahkan dan menimbang
produk secara efisien. Alat atau mesin vang disunakan dalam proses industr
tersebut berupa alat penganghut vang disshut Aelt comvevor dan sensor berat yang
diaplikasikan sebagai imbangan.

Permasalahan vang kerap tegadi selama ini falah, perimbangan produk
menggunakan sensor beral masih membenkan hasil karang memuaskan dalam
proses ukhic sampar pada pendistribusian, karena data vang diamhbil dari hasil
pemmbangan masih dengan cara manual. sehingea banvak teradi kesalahan-
sesalahan vang menvebabkan Kerugian pada perusahoan, Oleh karena ilu. untuk
memperaleh hasil proses penimbangan prodek batal dan produk siap produksi
dapat berjalan secara olomatis sampa meneje peoampungan akhir, sera dapat
menzhindan biava jusa pengawasan, diperfukan seatu alal vang dapat mendereksi
il beral suaty produk dengan keaburlan vang sanpar tnegr dan penampilan
berat produk vang ditimbang ke LCD. Dalam Kaitan ini. penggunaan focd el
imbangan digitaly sangat dibutubkan dalam proses onduster untuk menghindari

wusalahan perhitungan nilan berat snatu benda vang dianghut oleh belt convevir,



Logd cell (limbangan digital) adalah sustu mbangan yange memiliki
ketepatan pengukuran sangat tingei. Pengpunaan foad Cell dikembangkan pada
miniatur vane berbentuk Umbangan otomats yang mantinya memperolch hasil
seleksl produk batal dan groduk siap produksi vang lebih akurat dengan
menampillan berat produk ke LCD. Ketika Load (el yang bekena secar
alomatis mendeteksi berat produk yang akan dipindabkan pada Penampungan
akhir. maka Load Celf akan membenikan perintab berupa data pada MC AT 89551
untuk menjalankan motor DO dengan tujuan memisahkan pricduk batal dan
produk siap produksi ke delf convever menuju penampungan akhir

LUntuk mempermudsh proses pemindahan dani produk batal dan produk
siap produksi maka  diperlukan mikrokontroller  sebagai sistem kontral.
Mikrokontroller sdafab sebuah komporen elektronik vang MEMPUNYal memor
sehagai medin  penvimpanan  instruksi-instruksi internal  antuk menpatankan
fungsi-fungst logika seperti fungsi urotan proses, pemcacah, waktu dan fungsi
lwimmya dengan carg memprogramnya, Program tersebut dapa digunakan sehagai
pengendall suatu proses.,

Rengan memantaatian mikrokontroller sshagan pengendali stomatis dar
suatu sistem kerja, maka penulis tertank untuk membuat suaty implementasi foad
el sebagal wmbangan digital barang produksi vang dituang dalam 1ueas akbir
cengan judul: “FPeranncangan Alat Pemisah Produk Mengsunakan Load Cell
Berbasiskan Mikeokontroler™.

semoga denpan adanva alar ini. dapat mengurangd kesalahan perhitungan

berat sagt melakukan peovoliren produk.



BAR Y

PENUTUP

3.1 Kesimpulan
setelah melskukan  pengujian  herdware dan analisa soffware  dari
Rangkaian Pemisah Produk Batal dan Siap Produksi, maka dapat ditark
kesimpulan yaitu ¢
I Tegangan output dari sensor loadeell membutuhkan penguatan yang
besar (minimal 100 kali pengoatan)  sebelum  dihubungkan ke
rangkaian yang lain, karena tegangan keluaran sensor kecil (mV).
2. Sensor loadeell  memiliki - sensitifitas yang  Unggi,  schingga
memerfukim ketelitian yang lebih dalam pemasangannya.

Untuk menghalibrasi load cell digunakan alat khusus schingsa dalam

Lad

sislemn ini berat vang divkur tidak persis sama dengan berat asli benda

3.2 Saran
E. Sensor Load cell membutuhkan penguatan yang sesuai, sehingea alat

ini dapat bekerja dengan baik.
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Menentukan op-amp - yang  cocok  jenisnya schingga  didapatkan e

pengaturan vang sesual pada rangkaian ADC, dan jugs dickapatkan
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