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BARI

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Kemajuan teknologi yang begitu pesal saat ini, telah berpengarub
secara tidak langsung akan adanya tuntutan pelakanaan proses produksi secara
olomatisasi. Salah satunye ssal ini yaitu sistem kontrol desgan PLC
{Programmable Logic Controllers) untuk program otomatisasi.Cleh karena i,
lembaga pendidikan yang protesional seperti politeknik pun dituniut untuk bisa
menyesuaikan dengan keaadan perindusirian saat ini, khususnya teknik mesin.
sehingga lulusan nantisya memiliki skill dan kesiapan untuk menghadapi
dumia industr,

Tak dapat disangkal lagi, dewasa ini PLC telah memegang peranan
penting sebagian besar sistem kontrol di dunia perindustrian, Aplikasi PLC
dijumpai pada berbagai jenis industd modern. Diantaranya mulai dari sistem
pembanpkitan  tenaga, penpgecatsn  maobil, pengeboran, sampai  industri
pengepakan makanan,

Bila dilihat dari biava operasional sistem otomatisasi menggunakan
PLC tentu butuh investasi vang besar, tetapi hiava investasi ini dapat ditckan
dengan produksi yang lebih cepat, banvak, presisi, dan tenaga kerda yang
sedikit, Sebaliknya proses produk secara manual menyebabkan  wakin
penggerjaan yang lebih lama. dan jumlah produksi juga rendah. Hal ini jelas
membuktikan keunggulan PLC

Dalam meningkatkan kualitas dan produktivitas dari produk yang
dihasilkan, schuah perusahaan industei memerlukan pengaturan proses kerja
antar mesin-mesin, meliputi pengoperasian mesin-mesin industri foperating)
dan pengawasan (moritoring) atss kerja pada tiap-tiap mesin industri tersebut.

Proses pengontralan sistem ini dapat dilakukan dengan mudah aleh PLC.



Beberapa tahun lalu, otomatisasi pada perindustrian mengounakan
papan elekironik sebagai sistem kontrol. Penggunaan papan elekironik ini
membutuhkan biaya vang sangal besar mengingst banyaknya interkoncksi
antar relay untuk membuat agar sistem dapat bekerja. Dan membutuhkan kabel
vang sangat banvak untuk menghubungkan semua relay. Sehingga diperlukan
scorang ahli untuk membuat suatu mngkaian logika dengan skema berdasarkan
rclay yang ratusan banyaknya. Rangkaian ini dinamakan Ladder Schematic.

Pada rangkaian tangea atau Ladder Schenratic semun peranti elekironik
dihubungkan menjadi satu, vakni switch, sensor, motor, dan relay, Akan ada
masalah teradi jika tecdapat satu saja komponen yang tidak berfungsi
schagaimana mestinya dengan kata lain rusak. Maka secara olomatis proses
praduksi akan herhenti sementara sampai komponen  vang rusak  telah
diperbaiki. Hal ini tentunya tidak diinginkan oleh perusahaan industri
manapun,

Schagal pemecahannya, maka dibuatlah suatu peranti elekironika vang
dinamakan dengan PLC {Programmable Logic Conraller). Hanya dengan
mengeksekusl  perintsh  yang  diprogram  pada memonnya, PLC dapat
memonitor siatus dari suat sistem berdasarkan  input wvang  diberikan.
Fengontrolan suatu proses yang sanpat kompleks dan remit ataupun proses
berulang PLC dapat mengpantikan keseluruhan fungsi Ladder Schematic,

Karena adanya berbagai keuntungan pada PLC inilah maka semakin
banyak industri vang saat ini menggunakan PLC scbagai pusat dani scluruh
proses produksi mereka, Bahkon perusahasn-perusshan yang menggunakan
jasa PLC telah mulai memproduksinya, Berbagai perusabaan elektronik
komersial seperti National, Fesro, Cwiron, Kyeres, LG, Mitsubishi, Siemenn

Juga telah memproduksi PLC yang dinamakan sesuai perusahaan pembuatnya,



1.2. Tujuan
2. Tujuan LUmum
a) Merupakan salah satu syarat memperoleh Diploma 1L {Ahli
Madya) i Politeknik Negeri Padang.
b) Sebagai pengaplikasian ilmu yang telah diperoleh selama
mengikuti perkuliahan secara teori maupun praktek.
¢) Dapat merancang suatu modul sistem kontrol sederhana dengan
mengeunakan PLC,
b, Tujuan Khusis
a} Mahasiswa dapat memprakiekkan teori matakulish  sistem
kontrol dan kendali.
1) Mahasiswa dapat membangun suatu sistem berbasis PLC di
industri nantinwva,

¢} Mahasiswa dapat membandinghkan keunggulan PLC.

1.5, Batasan Masalah

Perkembangan teknologi dan proses vang serba otomatisasi di dunia
industri, membuat penulis ferantang etk mencoba merencanakon  dan
merancang suatu modul simulasi pompa menggunakan peranli otomalisasi,
Adapun peranti olomatisasi vang digunakan untuk alat simulasi ini adalah PLC
FESTO FEC-400.

Adapun permasalahan yang akan dibahas dalam Tugas Akhir ini adalah
sehagai berkut @ Pengetahuan umom tentang PLC, Prinsip kerja PLC.

Pengoperasian PLC, Simulasi modul pompa, dan Sistem pemeliharazsn modul.



BAR YV

PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Adapun kesimpulan yang dapat penulis peroleh dari pembuatan lugas

akhir ini adalah:

&)

o)

ch

d)

a)

b}

c)

PLC depat mempersingkat keefesienan waktu yang dibuluhkan dalam
melaksanakan proses kerja sebuah alar,

PLC juga dapat menckan laju biava pengeluaran dalam suat proscs
produksi hingea seminimal mungkin.

PLC merupakan salah satu bentuk otomatisasi yang sudah diaplikasikan

dalam dunia perindustrian,

Sistem kantrol pompe adalah salah satu bentuk program PLC vanp bersilal
sequensial dan timer.

Input vang diperlukan dalam pemograman PLC berupa sinval dari sensor
atau switch seperti limit switch dan push bultan,

PLC Festo FEC 400 merupakan mesin PLC yang dapat menerjemahakan

bahasa pemograman berupa ladder diagran dan statement fist

5.1, Saran

Bekerjalah. secars sistematis agar lidok ada terjadi kesalahan dalam
bekerja.

Dibarapkan agar tidak melakukan wji aba yang dilvar Kapasitas atau
kemampuan PLC .

Untuk kondisi sebenamya pada perusahaan dimans sumber Tistrik yang

digunaken  menggunakan  voltase wvang besar, maka  berhati-hatilah
terhadap,
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