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BABI
PENDAHULUAN

1.1 LATAR BELAKANG

Plastik telah mengambil peran teknologi vang sangat penting, hal ini
disebabkan oleb sifat-sifatnya vang ringan, tahan terhadap kelembaban dan
korosi, mudsh dibenluk serta mudah diproses. Karepna sifatnya imlah maka
sering kali plastik menggantikan kedudukan logam.,

Oleh karena itu, didak salab jika setiap orang selalu mencari kebutuhan
vang bersifat praktis vaitn menpalihkan sebagian besar teknologi pengeolahan
logam, gelas dan kaye ke teknologt plastik. Dalam kehidupan kita sehari-hari
banyak kita jumpai peralatan penyokeng kehidupan kita yang terbuat dari
bahan plastik. scperti packaging, medical, recrearional, extiles, furniture,
applignees,  housewares,  (ransporiaiion,  mdusivial ertertainment  dan
constrictions. Karena matenal plastik memiliki sifar yang unik yaitun mudah
dibentuk, tahan terhadap korosi, lebith ringan dan sebagainya.

Secara kualitatif, perkembangan barang-barang plastik cukup baik dari
segl mutu maupun penganekaragaman (diversifikasiy produknya. Flal ini dapat
dilihat dengan berbagal macam barang-barang plastik diproduksi di Indonesia
scperti alat-alat rumah tangea, alat-alat eletrogik serla kemponen-komponen
automedi] dan masth banyak lainnya yang jupa terbuat dari plastik

Pada proses pembentukan plastik dengan metode injection perlu
dirancang suatu meld, mold ini scbapai cetakannya. Untuk prancangan mold
pada injection molding, cubup banyak sekali factor vang barus diperhatikan
dalam mendesain mold tersebut, agar mold wvang telah didesain, setelah
dilakukan proses manufakiue dapat menghasilkan produk yang sesuai dengan
kaviti cetakan vang rencanakan,

I3 dalam proses perancangan mold hal-hal yang perlu diperhatikan adalah:
1. Perhitungan perencanaan mald terbadap mesin yang digunakan harus
tepat,

2. Disain mold dan produk.



3. Bahan untuk produk pechitungannya harus tepat terhadap kaviti mold,

4. Bahan yang digunakan untuk inti dan kaviti mold harus bagus,

Dengan kemajuan teknologi komputer vang sangatl berkembang saat
i, cukup banyak saftware-saffware yang dapat membantu perancangan meodd
infection molding, dengan adanya soffware inl, maka seorang designer dapat
meraneang rroald, dengan cepat dan tepat, Adanya  soffware-sofivare tersebut
penulis tertarik karepa di dunia industrl, ahli di dalam perancanpan mold
imfection molding sangal dibutuhkan,

Untuk tugas akhir dalam rangka menyelesaikan Pendidikan Program
Studi Teknik Mesin Produksi ini, penulis mengambil perencanaan cetakan

plastik sistem injeksi untuk tutup dan alas gelas.

1.2 ALASAN PEMILIHAN JUDUL

Tugas akhir ini dibert judul * Perercanaar Cetakan Plastik Sistem

Irfersi Untik Tutuy dan Alas Gelas 7
Ada beberapa alasan bagaimana judul o diangkat karena

< Ukuran dan bentuk dari cetakan tidak terfalu besar sehinnga mudah
dalam melakukan pencetakan plastik.

% Dalam satu proses pencelakan, alat ini dapat menghasilkan satu
produk dalam sekali cetak,

< Polueknik sast im telah memiliki mesin Injection Molding merk

Jet Master type IM 88 —c/es dengan nomor serl 53374 Voliage 380,

[.3 Maksud dan Tujuan
1. Tujuan wowm,

% Untuk memenuhi salah satu syarat lubus diploma 111 pada jenjang
pendidikan di Politeknik Negeri Padang Universitas Andalas,
*» Untuk menempkan ilmu pengetahunan yang diperoleh selama

kulizh, baik teori mavpun prakick.



“ Untuk memberikan bekal sekalipus pengalaman bapgi mahasiswa

dalam merencanakan atau membuat suatu karya.

2. Tujuan khusus

]
!‘t

Dapat merancang suatu cetakan plastik sistem injeksi untuk tutup

tlan alas pelas.

% Dapat menganalisa ukuran dan komponen cetakan vang akan
direncanakan,

% Dapat menganalisa volume bahan baku plastik vang diperlukan
untuk empat produk dalam sekal cetak,

= Dapat mengaplikasikan pengelolaan teori, prakiek, dan inovasi dari

disam cetakan plastik molding,

1.4 Pemnbatasan ¥asalah

Dalam penyusunan dan penulisan tugas skhir penulis menerapkan
berbagai kriteria dalam perencananan cetakan plastik sistem injeksi untuk tutup

idan alas gelas. Kriteria vang ditetapkan adalsh sebapai berikour ;

*

L

Hal-hal yang berhubungan dengan cetakan plastik sistem injeksi.

*
%

Pemiliban material,
< Ukuran dan perhitungan bagian-hagian vang dirancang.

% Rancangan cetakan moulding berupa gambar disain benda 2

dimensl scria 3 dimensi, gambar pazang dan gambar detail.
1.5 Metaode pegumpulan data
Pengumpulan data dapat dilakukan denmpgan cara -

1. Study kepustakaan, yaitu dengan mempelajari buku-buku referensi
literature, lugas akhir sebelumnya dan pengaturan vang berhubungan
dengan penulisan,

2. Penelusuran di émterners yang berhubungan dengan mold

Perencanaan mold mesin fjection Molding untuk Tutup dan alas pelas,

L
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BAB IV
FPENUTUP

4.1 Kesimpulan

Ddari hasil perancangan cetakan uniuk tutup dan alas gelas ini dapat

diambil beberaps kesimpulan sebapai berikut:

1.

Rancangan wvang baik di dalam suatu perancangan ceakan fwjection
Maolding 1ni intinya terletak pada kaviti celakan dan produk yang
dihasilkan.

i dalam pemcangan cetakan untuk tutup dan alas ini didapatkan
perhitungan sebapai berikut:

Volame produk = 33, 66 em?

Massa produk = 20,54 gr

Pengusutan produk = 1, 01 %

Ukuran Cetakan = 300 mm x 250 mm x 215 mm
Ukuran Gare = 15mmx 0,674 mm x 2, 4 mm
Ukuran Runner D=45 =225 W=58h = 45

Ukuran Ferting =

= kedalaman ( d } ( lampiran. 3 adalah 0.001 [ = 00254 mm ).

® lebar (w )& 0.125 O=3.175 mm.

» panjang (1) 0,030 O =1<0125 O=0.762 mm=]1=3.175.

panjang yang diambil {1} 0.045 0 = 1,143 mm.

Material yang digunakan untuk cetakan adalah baja, 8T 42, dan 8T 37.
Material yvang digunakan untuk produk adalah HDPE {(High Density
Palyethylene).
Sistim Cetakan vang dirancang adalah Two Plave dengan satu bukaan dan
sistim ejektor adalah silinder pin ejektor dan sprue puller.
Material yang digunakan untuk sprue bush adalah VON, dan untuk pin
ejektor adalah Misumi.
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