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ABSTRAK
seiring dengan kemajuan pada dunia industn veng berkembang pesar, setiap perusahaan
vang bergerak dalam dunia industri pembentukan lozam, dituntut untuk meningkaikan efektifiias
dan cfisiensi kerja, ind dapat dilakukan dengan peess ool Press teal merupakan suatu alal vang
digunakan untuk membentuk atau memotong plac logam. twjuan dad press teal veiiu umuk
mesghasilkan komponen dalam julab masal dengan usoran dan bentuk vang sama dan wekio vang
relatirie simghat serta dengan biava vang kecil.

Pada percncanaan press toof pembuar plat penvambung rantai sepeda mator ini, _icnis sy
toal veng dibu.nak.un ndalah jenis progressive fond vait ujnnis. press pool vang m-:.m;:numa| dua amu
lebih operesi pada suatu alat st jalur yang sema, tetapi dengan operasi vang berbeda delam setiap
lengkabinyn, bahon vang digunakan unluk perencanezn press road ini adalah, seeetit, ST 60 dan 5T
42 dan kuningan. zava punch toral 633504 M.

Eoata komer (fey word | 1 Pragresive fool, Press too!
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BAR 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Seiring dengan kemajuan di dunia indusin yang berkembang pesat. Setiap
perusahaan yang bergerak di dunia industri, di tunout untuk meningkatkan
efektifitas dan efisienst kerja.

System kerja yang mengutamakan efektifitas linggi merupakan pambaran
profesioalisme suatu perusabaan dalam meningkatkan hasil produksi dan muru
produknya. Cara-cara yang ditempuh  svstern lams mulai ditingealkan,
bersamaan dengan ditemukannyva mesin-mesin canggib dan lebih modem,
vang dapal meningkatkan hasil produksi.

Untuk menghasilkan suatu produk dengan bentuk dan dimensi yanp sama
dalam lempe waktu vang singkat, dapat dilakukan dengan suatu peralatan
perkakas tekan yang sering  kita kenal dengan press toof. Dengan adanya
peralatan ini. Maka biaya produksi. Dapat diminimalisir, schingga harga
dipasaran menjadi lebib murah dan terjangkan oleh konsumen.

Ditinjau dari segi bisnis pengpunaan press toof merupakan suatu langkalh
positil’ vang sangat lepat dan efisien, Penggunaan presy foof ini memiliki
praspek vang cerah didunia industri. Dengan modal vang relatif rendah kita
bisa melakukan produksi masal untuk satu produk yang memiliki bentuk dan

dimensi vang sama dalam waktu vang relatii singkat.



1.2 Tujuan Penulisan
a. Tujuan Umum

a) Untuk memenuhi salah sato persyaratan  kelulusan hagi  setiap
mahasiswa Politeknik Universitas andalas, khususnya jurusan Teknik
Mesin.

b)Y Untuk menerapkan ilmu-tlmu vang telab diperoleh selama duduk di
tangku kuliab, khususnya vang berhubunpan dengan perkuliaban fool
design 11 { press too! )

. Tujuan Khusus

&) Dapat merencanakan suatu alat bantu produksi dengan perkakas tekan
[prress fod)

b) Dapat mengetahui perhitungan-perhitungan yang digunakan untuk
merencanakan perkakas tekan ( press rool )

¢} Mengetahui langkah pembuatan dari perkakas tekan { press ool )

muls dari perhitungan sampai perkirsan biaya pembuatan,

1.3 Alasan Pemiliban Judul
Adapun alasan permbhan judal dari tugas akhir ini adalah :
l. hasil dari perkakas tekan ini dapat dipunakan secara umum untuk
perusahaan-perusahaan pembuat komponen-komponen sepeda motor.
2. press toed dapat digunakan sebagai alat banto produksi massal
3. penulis tertarik untuk  mendalami tentang  gress tool karena ingin

mengetahui seluk beluk perencanasn press fool

1.4 Batasan Masalah
Agar  tidak  menyimpung dar  pokok-pokok  permasalahan, maka
penyusunan Tugas Akhir ink dititik beratkan pada, perencanaan pembuatan
press tool, perhitungan gaya potong , gava titik berat, waktu, higya pengerjaan
dan gambar assembling serta pambar komponen dari press ool vang

digunakan.
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BAB Y
PENUTUP

Paclas b i dikemukan beberapa kesimpulan dan saran dan vraian —

uraian lenalang perencanaan presy food pembuzt plat rantm sepeda motor,

V.l KESIMPULAN

Dhari uralan-urain dan hab sebelumnyva maka dapat diambil beberapa

kesimpulan diantaranya adalah -

Fress tool adalah svatu alal perkakas tekan vang digunakan untuk
memotong atau mambentek plat menjadi sebuah produk vang
diinginkan.

Padla wmwmnya penggunaan perkakos tekan ind digunakan untuk
memprodukst produk vang mempunya ukuran yang sama dan
diproduksi secara massal pada svatu industri pembetukan logam.
Komponen, bahan dan ukuran dart alat ini dipilih berdasarkan
perhitungan dan standar babar vang ada,

Jenis press wol yang digunakan dalam perencanaan ind adalah jenis
pragressive ool yang mana progressive tool inl mempunyai doa atag
lebih operasi pada satu jalur yang sama, tetapi dengan operasi vang
bebeda setiap langkahyna.

Ciava total yang terjadi pada prencanaan ind mlalah sehesar 820704 N
Waktu veng diperfukan untuk p-emhuﬁl.m alat dari perencanaan ini
adalah 56,07 jam dan biaya total vang diperlukan adalah sehesar Rp
4.197.613.5,-
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