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BABI1

PFENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Bidang industri biasa menggunakan proses penghitungan dan konveyor
barang untuk mempermudah pengepakan barang, Proses penghitungan dan
pengepakan barang ini bisa memanfaalkan fungsi pencacah (cownter) dan pewaktu
{timer) yang dimiliki oleh PLC {Programmable Logic Caniroller). PLC muncul
untuk memenuhi kebutuhan akan fleksibilitas sistem kontrol dalam menanggapi
perubahan sistem serta kebutuban akan kepraktisan

Pengoperasian sistem kontral. PLC merupakan sistem konlrol berbasis
komputer, vaim sebuah komputer vang dapat diprogram untuk mengolah inpu
dan mengeluarkannys melalui termingl output sesuai vang diharapkan. Dengan
PLC, perubahan sistem dilakukan hanyva dengan mengubah program vang ada di
dalamnya, Program: dibuat dan dimasukkan olel operator melalui unit input, Jika
terjadi kesalahan, maka eperator dapat mengeceknya pada layar manitor kemputer

yang merupakan salah satu komponen program PLC.

1.2 Alasan Pemilihan Judul

Tugas akhir ini berjudul “Perencarasn Program PLC Omron CPM2A
sebagal Pengontrel ED-2020 Conveyor System Trainer denpan Sensor Cptik
untuk Menentukan Material Reject dan Now Rejecr”. Judul ind penulis amibil
karena penulis ingin  mempenlalami pelajaran PLC dan pneumatik  seria
pengembangan ilmu yang diperoleh sclama ini dengan membuat suatu ala

kontrol.

1.3 Tujuan Penulisan
LA Tujusn Umum
2, Untuk memenuhi salab sty syarat |ulus program Diploma 111

Politeknik Universitas Andalas Padang,



b.

1.3.2
a.

L.

Untuk menerapkan ilme pengetahuan yang telah diterima selama

mengikuti perkulizban secara teori dan praktek,

Tujuan Khusus

Dapat menjelaskan manfaat PLE sebagai alat kontral.

Dapat membuat unit kontrol simulasi ED-4020 Comvevor System
Treiner dengan mengeunkan program PLC Omron CPM2A,

Bapat menjelaskan manfaat sensor optik untel menentukan material

refect dan won refect dengan kontral PLC Omron CPM2A,

1.4 Batasan Masalah

Dalam penyusunan dan penulisan togas akhir ini penidis akan membatasi

pokok pembahasan agar isi dari tugas akhir agar tidak menyimpang meliputi ;

a.

b.

Proses kega alat dalam pemindaban material.

I'ermbuatan unit kontrol simulasi convevor system rainer,

Pembuatin program PLC omron CPM2A untuk mengontral ED-4020
conveyer sysfem iraiver menggunkan sensor optik untuk menzsntukan

malerial refect dan ron refect pada silinder 1 dan silinder 2.

1.5 Metode Pengumpulan Data

Dalam pembuatan laporan ini, maks penulis menggunakan beberapa

metode pengumpulan data untuk memperkuat penulisan tugas akhir vaitu:

il.

Metode Observasi

Dialam metode ini penwlis langsung melakukan survel atau penelitian
ke lokasi praktek di labor maintenance.

Metode Interview

Mengadakan wawancara dengan dosen pembimbing,

Studi Literatur

Menpadzkan analisa lebih lanjut terhadap data yang diperoleh denpan

teori dan mater vang ada,
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BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan
Dari pembuatan Tugas Akhir sistem permnindaban material dengan kontrol
PLC Omron ini, penulis dapat meagambil kesimpulan sebagai berikut -
2. Dapat membuat unit kertral PLC Omeon,
b. Dapat membuat program fadder dtagram dikomputer,
¢. Dapat mengirimkan program kontrol fadder dictpram darl komputer ke
PLC dan mengaktifkannya untuk sistem kontrol,

d.  Dapat menjelaskan manfaat sensar indukiffoptik.

5.2 Saran
Adapun saran-saran vang dapat penulis sampaikan adalah sehagai berikut -
a, Utamakanlah keselamatan jiwa pada sant bekerja,
b, Berhati-batilah dalam mengpunakan alat, terutama dalam pemasangan
kabel penghubung, karena dapat mengakibatkan kerusakan komponen
alat dan PLC wang harganya relatif mahal, untuk i periksa terlehib

dahulu rangkaian sebelum dioperasikan.
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