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ABSTRAK
Fress ool metupakan suatu alal bantu perkakans tekan yange digumakan untuk memokong ptos
eembentus plog logam sesuai deagan bentuk yang difnginkan, Press Tood ini secam operasional
dapat bekerja sehagai alat potong atau schagai afot pembentuk, Merencaraan Press Tood Dk
Memprodihsd Divdikan Pt Nomor - Belabang Hendo Supra X ini wermasuk jenis press ool
progressive Toal, dimana dalam prosesnya mempunyai dus s lebih langkal spersi vang berbeda
pitda tiap tdap langkah durt masing - masing bagian
Broses produksinga mempunyai beberapa pewgeriaan, yait : Trim stop, Pierching, Motling; |
Bending. Parting. Gayva total vang tejadi pakn pembuatan gpress ool ini 4652258 8 5 Bahan produk; |
vang dibentuk menggunakan 51 37 dengan kelehalan 2 mm, mesin yang digunakan  dalam
percicanzan ini mhalah Gebredelhof dengan kapasitas mesin tersebut vaitu 160 langkal permenit, jadi
dapat dihitung produks: yang dikasilkan dalar | jam scbanvak 9596 komponen.

ey Word', Mrose Tool, Progressive Tesl, Dndukan Mol Nomor

Luporan Tugas Akhir ini telah dipertahankan didepan sidang penguji dan dinvatakan Lulus
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BARI
PENDAHULUAN

L1 Latar Belakang

Press Tool merupakan sustu alat bantu perkakas vang digunakan dalam
proses: produksi. apabily kita melakukan proses produksi tersebut secara
manual maka akan dapat memperlambat atau banvak memakan wakin, uniuk
itn seiring dengan kemajuan dunia industri, untuk memngkatkan etektifitas
dan efisiensi kerja, maka dipergunakaniah Press Tool ini

System kerja yang mengutamakan efektifitas tinggi merupakan gambaran
profesioalisme suatu perusshaan dalam meningkatkan hasil produksi dan mutu
produknya. Karena dalam  perencanann press tool untuk memprodiek si
dudukan plat nemor belakang honda supea X ini. kapasitas mesin yang
digunakan yailu mesin press denpan merck Gebredelhof dengan banyvak
langkah 160 langkah permenit, Jadi dapat iihitung produksi vang dihasilkan
dalam 1 jam sehanyak 9396 komponen,

Rarena proses produksi yang beeitu banvak dalam waktu sedikii dan dapat
menghasilkan suatu produk dengan bentuk dan dimensi yang sama dalam
tempo wakin vang singkat, Maka biaya produksi Dapat  diminimalisir,
schingga harga dipasaran menjadi lebih murah dan terjangkau oleh konsumen.
Ditinjau dari segi bisnis penggunaan press ool merupakan suatu langksh
positil’ vang sangal \epat dan elisien. Penggunasn press tool ini memiliki
prospek vang cerah didunia industrl, Dengan madal vang relatif rendah kita
Pisa melakukan produksi masal untuk sam produk vang memiliki bentuk dan
dimensi yang sama dalam waktu yang relatif singkat.

Dralam proses produksi komponen vang penulis ambil sebagai bahan dasar
veng digunskan adalah plat atau sheet metal sebagai alat bantu yang
Zigunakan adalah perkakas tckan/mesin press (press tool/press machine),
~imana perkakas tekan tersebut direncanakan untuk membuat dudukan plat

womar belakang honda supra X,
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1.2 . Alasan Pemilihan Judul

Tugas Akhir ini berjudul * Perencaan press ool untuk memproduksi
dndikan plat nomor befokang honda supra X Alasan dalam pemilihan
Jucul ini diantaranya dengan alat bantu ini dibarapkan dapat diproduksi
komponen (produk) “Perencoan presy tool wnimk memprodukst dudukan
plat nomor Belakang honda supra X7 dengan cepat dan memenuhi kualitas
komponen vang dihasilkan dari alat ini digunakan khusus Perencaon presy
food wnink memprodukst dudufan plat nomer belakang fonda supra X
sehingga ongkos produksi dapat ditekan, Dengan pembustannya yang semi
otomatis dan tidak lagi secara manual, kerena proses kerja dari bahan baku
menjadi barang jadi yaitu produk Perencaan press tooluntuk memprodiksit
dudufan plat nomor belakang hondg supra X tidak rumit, vaire banya
mengalaomi proses pemotongan dan pembentukan,

Untuk diproduksi dalam jumlah vang banyak dan massal, dengan
pembuatanyn  digunakan press tool. Dalam  mercncanakan  presstoo
diperlukan rancangan dan perhitungan vang baik dan benar dari maupun dari
segn ckonomis,

Melalui penulisan ini penulis dapat mengaplikasikan schagian ilmu
yang diperofeh dari bangku kuliah, seperli halnya jig and tool design. ilmu
kekuatan baban serta disiplin ilmu lainya vang berhubungan dengan

perencanaan ini.

1.3, Maksod Dan Tujuan perencanaan

Maksud dan tujuan dari penulisan perencanzan Press Tool untuk

mempraduksi dudukan plat pomor belakang honda supra X adulab untuk :

2. Untuk mengaplhkasikan ilmu pengetahuan vang telah diterima selama
mengikuti perkuliahan secara teori maupun secara prakiek,

B Dapat merencanakan suatu alat yang dapat menghasilkan suatu produk
dengan bentuk serta ukuran yang sama dengan menggunakan perkakas

lekan {press tool)



BAB VI
PENUTLP

.1 Kesimpulan

Berdasarkan pembahasan bab-bab sebelumnya dapat disimpulkan

sebagai berikut

1. Penulis dapat membuat press tool produksi dudukan plat nomaor belakang
honde supra X dan bahan plat 5t 37 dan dapat menghitung biaya vang
diperlukan dalam perencanaan,

2. Press toel yang direncanakan imi himya dapat dioperasikan bersama mesin
press dan hanva untuk produkst massal |

3. Press tool imi hanya digunakan untuk membuat dedukan plat remor
helakang hondea supra X dari bahan plat 5037 deogan ketebalan 2 mm,

4. Perencanazan press ool ini dibuat secara progressive tool karena
mempunyal dus atau letih langksh operast pada satu alal dan jalur vang
sama tetapi berbeda setiap langkah

6.2.5aran-Saran

Setelah penulis membahas bab bab sebelumnya maka penulis

mempunyal sedikil saran saran, yaitu

J-d
]

Untuk pemabaman vang lebih jelas dan mengetahui pambaran tentang
press tool, sebaiknya diberikan program penunjang untuk hal tersebur,
sepert peninjawan langsung pada pabrik pembuatan press tool terscbut,

Sebaiknva mesin press rool vang ada di politeknik disktifkan kembali,
supaya untuk masa yang akan datang, dalam pembuatan press toel ini bisa

langsung di uji pada mesin press tersebut.
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