PERENCANAAN
FROGRAM SISTEM KONTROL POMPA AIR
DENGAN MENGGUNAKAN PLC OMRON CPM2A

TUGAS AKHIR

Diagjukan Unmk Memenuhi Syarat
Memperoleh Gelar Diploma III (Ahli Madya)
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Universitas Andalas Padang

Oleh :

Nama P ARDI MUSLIM

Nomaor Bp : 05 071 025

Program Studi  : Teknik Mesin
Spesialisasi : Perawatan dan Perbaikan

Iul. o LT
":{rdflﬁ_l‘h‘. Eamn Y

Rty Y
S TRARY

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK UNIVERSITAS ANDALAS PADANG
DESEMBER 2008



Mo, Alumni Universitas Ardi Muslim Mo Alumni Fakultas

a) Tempat/T'gl Jahir ; Tangerang, 17 Januari 1987 b). Nama Orang
Tua : Muslim dan Yulinar ¢). Fakultas : Politeknik. d). Jurusan -
Teknik Mesin. Spesialisasi : Maintenance, ¢). No BP : 05071025,
f). Tgl. Lulus : 21 November 2008. g). Prediket Lulus : Sangat
Memuoaskan h). IPK : .......... 1). Lama Stwdi : 3 Tahun, k). Alamat
Orang Tua : Perm. Bugel Mas Indah. Blok D2 No.31 Rt 06/03,
Kel.Bugel. Kec Karawaci. Tangerang

Perencanaan Program Sistem Kontrol Pompa Air
dengan Menggunakan PLC OMRON CPM2A

ABSTRAK

Kemajuan teknologi saat ini telah memacu perindustrian untuk saling meningkatkan
mutu dan kualitas suatu produk agar tetap dapat eksis. Keefisicnan waktu dan dana
diperlukan untuk mewujudkan hal terscbut. Untuk itulah, dibuatlah PLC yang dapat
meringkas pekerjaan,

Pembuatan alat ini meliputi : Membuat gambar alat beserta ukurannya, menyediakan
bahan dan peralatan, mengukur dan menandai bahan, memotong bahan, merakit alat dan
pengujian alat. Sedangkan proses pembuatan program meliputi : membuat siklus kerja dari
alat, menentukan daftar alamat program, menginstal program PLC Omron, membuat ladder
diagram, pengujian program, dan download program. Pada prinsipnya alat ini akan bekerja
apabila mendapatkan masukan mengenai sensor (limit switch) yang dipasang bertinghat.

Dari hasil uji coba alat maka penulis dapat menyimpulkan bahwa dengan sistem
. kontrol PLC, temyata memberikan keuntungan yang sangat besar dalam sistem kontrol, hal

ini dischabkan waktu antara sinyal pengirim dan penerima sangat kecil, Karcna,
| menggunakan listrik sebagai media transmisi.
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BARI
PENDANULLITAN

1.1. Latar Belakang

Perkembangan  teknolozi  menuntut proses  produks!  dengan sistem
olomatizasi. Oleh karena itu. pendidikan profesional seperti politeknik ditunout
untuk memiliki fasilitas i sebagai sarana prakiek untuk menmingkatkan skill. Di
industri hampir semua proses untuk proses produksi dengan hasil kualitas / matu
tingol hamus digunakan sistem olomatisasi.

Pembuatan produk dengan proses manuwal wakio penggerjaan lebih lama,
maka jumlah produksi juga sedikit. Bila dilihat dari biaya operasional sistem
otomatizast tentu butuh investast besar dan biava investas) inl dapat ditekan
dengan produeksi yang lebib cepat. banvak, presisi, dan tenaga Kerja vang sedikit,

Pada industri, uniuk meningkatkan kualitas dan produktivitas dan produk
vang dihasilkan maka diperiukan pengaturan proses kerja mesin-mesin indusir,
meliputi pengonirolan mesin-mesin industr dan pengawasan {monitaring) atas
kerja mesin-mesin industri tersebut. Pada umumnya proses pengontrolan suatu
sistern dibangun oleh sekelompok alat elekironik, vang dimaksudkan untuk
meningkatkan stabilitas, akurasi, dan mencepah leradinys perubahan pada proses
produlksi.

Ketika refay muneul, panel kontrol denzan relay menjadi kontrol sekuens
vang utama. Ketika transitor muncul, relay diterapkan pada bidang dimana relay
elektromagnetik tidak cocok diterapkan sepertt kontral denpan kecepatan tingg,

Incluestri otomatis pada beberapa tahun lalu hanya mengpunakan papan
clektronik sebagai sistem kontrol. Pengpunazan papan elektronik ini inembutuhkan
panyak sckali interkoncksi di antara relay untuk membust agar sistem dapal
bekerja, Dengan kata lain, untuk menghubunekan relayv-relay tersebut dibutuhkan
kabel vang sangat banyak. ladi seorang ahli mesin harus membuat suaty
rangkaian logika vang kemudian diimplementasikan dajam bentuk relay. Relay
vang dibutubkan dalam perancangan ferscbut ratusan dan skeéma yang dibuat

Iinamakan faddier Sehonatic,



Ladder schematic menampilkan switch, sensor, motor, dan relav. Semua
peranti elektronik tersebut dihubungkan menjadi satu. Salah saty masalah vang
timbul adalah jika salah sato relay rusak, maka secara otomatis proses produks:
akan berhenti dan hanya akan dapat dijalankan lagi jika relay tersebut telab sclesal
diperbaiki. Hal ini akan menyebabkan terjadinya ketidakefisienan waktu produksi.
Terkait dengan masalah ini, maka munculah suato peranti clektronika vang dapar
mengatast  semua masalah  tersebut,  vaitn vang  dinamakan  dengan PLC
{Programmable Logic Controller). Hanva dengan mengeksekusi program vang
tersimpan  dalam  memor, PLO dapal memonitor status darn suatu sistem
berdasarkan sinval input vang masck pada PLC. Dialam pengontrolan suatu proses
vang sangat kompleks dan rumit dimungkinkan untuk menggunakan lehih dar
satn PLEOL

=aat ini, dengan semakin berkembangnya teknologi, semakin banyak
muncul PLC dengan merek vang berbeda-beda, seperti Nationa!, Festa, Omron,
Rvenes, Lis, Mitsubizhi. Siemernn, dan lain schagainys, Karena adanya berbagai
keuntungan pada PLC inilah maka semakin banvak industri vang sast ing
menggunakan PLE sebagai pusat dan seluruh proses prodoeksi mereka,

Selama ind. mahaiswa hanya belajar secara teon mengenal relay dan PLC,
maka penulis merasa tertantang untuk menpaplikasikan teori tersebut dalam
schugh laporan tugas akhiv yang berjudul = Pererncanaan Sistem Kontrel Pomps
Dengan Menggunakan PLC OMRON CPMZA™

Latar belakang penulisan tugss akhir ini, karena penulis ingin mengetahui
lebibi dalam aplikasi PLC dalam bidang sistem kontrol pompa air. Dimana,
penerapan aplikasi ind berguna nantinva bapi penulis untuk terjun dalam dunia

indusin otomatizasi, terutama dalam sistem koentrol pompa it sendiri
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L Kesimpulan

Bari pembuatan ugas akhi yang penulis lakukan dapat diambil heherapa

kesimpulan sebapai berikuo ;

by Dengan pembuatin (ugas akhic il penubis dapat menuangkan berbagai

ilmu pengetahuan dan keterampilan vang telab penulis dapat selama
mengikuti pendidikan dif Policknik Universites Andalas seperti sistem
kontrol dan kendali, pneumatik, wknik kerja bangku, bar, dan Imenipeias,
gitmbar leknik, st cad. dan pengetabioan PLC tenmtang membuat program
darn merakit alat

Dengan adanva alat il dibarapkan ke depan suatu sistem penponteolan
tidak dilakukan lagi dengan cara manual.

Alit ini mampu membenkan alternati kepada pihak industri. balwa
dengan menggenakan PMLOC dalam sistern pengontrolan, maka produks:
dapat teramin kelancarminnya, serta bisya dalam pengeluaran unigk
menunfang suaty procduksi dapat sekecil mungkin dikeluarkan,

Darn hasil uji ecoba alat maka penulis dapat menvimpulkan balwa dengan
sislem kontrol dengan PLE. temyata memberikan keunungan vang sangal
hesar dalam sistem kontrol. hal ini disebabkan wakie aniara sinyal
pengicin dan penerima ssnpst keeil. Kareng, menggunakan hstrik sihagai

enecdia Lransmis,
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