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ARBSTRAK

[ralam pengolahan karet banyak pekerjaan vang bisa dilakukan dengan mesin
namun masih dikerjakan oleh manusia teruiama sekali pada proses pengeulungan blanket
pada industri karet. Untuk itu dirancang sebuah mesin penggulungan blanket agar proses
penggulungan berjalan lebih chsien dalam waktu dan efekiif dalam mempergunakan
1enaga manusia,

Mesin ini memiliki dimensi 1000 mm x 500 mm % 1300 oun, Mesin ini terbagi
dua bagian, bagian 1 untuk mesin pengpulungan dan bagian 2 untuk pengangkat mesin
penggulung. Frinsip kerjanya adalah menggulung blanket dengan menghubungkan poros
mesin dengan poros gerobak vang sebelumnya sudah ditempelkan Blanket vang akan
digulung dengan ukuran lebamya 0.5 m dan panjang yang akan digulung 54 m dalam
waktu 90 detik. Poros mesin digerakkan oleh sehuah motor listeik dengan daya ¥ HP
2850 Rpm. Putaran direduksi dengan menggunakan speed reducer 1 : 3 dan ditrasmisikan
ke poros dengan mengunakan rantai. Bagian kedua (2) untuk mengangkat mesin apar
anlara poros mesin dengan pores perobak sejajar { aligment ). Bagian ini terdin dar
batang ulir yang berdiameter 15 mm, sepasang roda gigi dengan diameter roda gig kecil
45 mm dan roda gigi besar 90 dan jumlah gigi Z; sebunyak 23 buah dan 7; sebanyak 45
buah yang dihubungkan dengan poros engkol untuk memutamya,
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Semakin majunya zaman, sccara langsung mawpun tidak langsung  akan
mempengaruhi daya pikir manusia untuk mengembangkan usaha industri dengan eara
meningkatkan teknologi vang digunakan,

Dewasa ini dunia industri semakin ditingkatkan dan digalakkan oleh pemerintah,
Selain ite dunia industri juga dapat mendatangkan devisa bagi negara sebagai komaditas
non migas. Mal ini terjadi karena sebagian besar masyarakat Indonesia mengembangkan
usaha  industei baik kecil maupun menengah, yang juga sangat mempengaruhi
perekonomian negara. Sehingoa dalam pelaksanaannya produk yang akan dihasilkan
mengutamakan produktivitas vang tingzi dengan memperhatikan efisiensi wakiu setinggi
mungkin. Untuk itulah melalui proyek akhir ini desain suatu alat berupa wmesin
penganlungan fanket pada industri karet.

Daerah sumatera barat merupakan salah sato daerab vang memproduksi dan
mengeksport karet terbesar di Pulaw Sumaters setelah Sumatera Utara, produksi karet di
Sumatera Barat pada tahun 2006 untuk sate pabrik karet saja mampu mempeoduksi
39,980,640 ton dalam satu tahun, selain itu nilai cksport 1 komodikomoditas utama di

Sumatera Barat vang pertama adalah komoditas karet.

- Nilai ekspor 10 komoditas utama Sumbar (dalam US$ juta)s 0 50

ditas ; i g | 20067 15 2006 | e
Karet 359,39 518,13 44 17
Semen 42,30 44,11 4,28
CPO 314,90 365,96 16,22
Froduk kelapa sawit lainnya 86,53 155,16 60,74
Kayu lapis 0,732 Q -100)
Cassiavera 12,80 16,21 26,61
Satubara 19,36 4,31 77,74
Hayu Olahan 11,32 8.42 16,75
Minyak pala 8,02 6,50 17,86
Zambir 0,700 0,562 18,69

Sumber: Pemproyv Sumbar



Hal ini menandakan daerah Sumatera Barat mempunyal potensi dan prospek
vanyg bagus unlek industri karet khususnyva menjadi karet remah { Crumb Rubber ). Salah
satu kendala dalam pengolaban karet remab adalah weknologi pengolahan yang helum
memberikan hasil vang maksimal, banyaknya pekerjaan yvang bisa dilakukan dengan
mesin pamun masih dikerjakaan oleh manusia lerutama sekali pada proses penggulungan
blangker pada industri karet.

Berdasarkan pengamatan yang penulis  lakukan  sccara langsung ke PT.
Perdagengan dan Perindustrian Lembah Karet Padang vang berada di jalen by pass. untuk
mempradukst karet dari karet alam menjadi karet remah { Cramb Rubber ) melalui dua
proses vaiitu Proses basah dan proses kering, Proses basah ing meliputi serangkaian kerja
mulai dari karet alam vang ditelah disonic kemudian diproses hingga pengeulungan
blangket sebelum penjemuran,

Selama ini proses penggulungan blangket induestri karel memanfastkan tenaga
manusia sebapal penggerak pada poros penggulungsn yang membutubkan waktu dan
para pekerja yang cukup banyak, Untuk itu penulis mencoba untuk merancang sehuah
mesin penggulung blanket pada induestel karet untuk memprodoksi karet yang lebib

efektif dalam wakto dan efisicn dalam mempergunakan tenaps kerja.

1.2 Tujuan

Tujuan  darl perancangan mesin pengeulungan blangket adalah sebagai
aplikasi  ilmu  yang lelah  diperoleh  diperkuoliaban  sehinpgga  diperolehlah
design/rancangan mesin dengan sermua spesipikasi yang ada seperti ¢

a. Merancang suate mesin untuk pengzulungan blanket pada industri karet

untuk meningkatkan produkes dan mengurang: biava produksi.
k. Menghitung bagian-bagian utama mesin.
c. Torsi yang dibutuhkan oleh poros untuk menggpulung blanket.

d. Daya motor yang dibutuhkan untuk menggulung blanket,
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PENUTUP

Kesimpulan

Berdasarkan penguraian pada beberaps BAB sebelumnya, dapat disimpulkan bahwa ;

i)

b}

d}

e

g

Tujuan dari perancangan mesin  penggulungan  blanket ini adalah  untk
mengefisienkan waktu dan efekiif dalam menggunakan tenga manusia.

Dimensi dari mesin yang akan dirancang adalah 1000 mm x 500 mm x 1500 mm
dan mesin terbagi dua bagian, bagian 1 untuk mesin pengeulung dan bagian 2 untuk
pengangkat mesin pengguling.

Torsi vang dibutuhkan dalam proses pengeulung blanket adalah 2,86 Nm,

Daya vang dibutubkan dalam proses pengguiungan blanket dimana ukuran lebarnya
1,5 m dan panjang vang akan diguhmg 54 m dalam waktu%0 detik adalsh 4 watt jadi
dipilih motor dengn dayva '4 Hp = 186,35 wart / 2850 rpm.

Putaran direduksi dengan mengpunakan speed reducer 1@ 5 dan ditmnsmisikan ke
poros dengan menggunakan rantai,

Bagian kedua ( 2 } untuk mengangkat mesin agar antara poros mesin dengan poros
gerobak sciajar ( aligment ). Bagian ini terdiri dari batang ulir vang berdiameter 13
mm untuk mengangkat mesin penggulung yang beratnya sebesar 50 kg,

Hesar diameter roda gigi kerucut dy = 45 mm dan roda gigi besarmva da = 90 mm,

dan jumlah gigi £1 dan Z2 adalah 23 gigi dan 43 gig.

“zpasilas tersebut adalah dalam kondisi mesin bekerja sceara kontinue,

= .

Saran — saran

Untuk kesempurnasn dari perancangan mesin penggulungan blanket ini penulis

“=nyarankan beberapa hal kepada pembaca yang hendak melakukan pembuatan mesin ini

- Tasa yang akan datang diantaranya ;
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