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Perencanaan Press Tool Untuk MEmpnﬂﬁksi Dudukan

ABSTRAK

tanpa mengurangi kualitas produk dengan cfektifitaas kerja vang tinggi,

Elip Buku

Pembimbing : 1.Drs, Ir. Rusmardi. MBA. Mpd. 2. Yusn Mura, Drs, MT

I'ress tool adalah suatu alat perkakas yang digunakan untuk membuat komponen
datam jumlah banyak dengan ukuran yang sama dalam jangka wakiu yang relatif singkat

Perencanaan Press tool untuk memproduksi dedukan klip buku ini menghasitkan
produk jadi dengan spesifikasi bahan 8T 37 denpan ukuran 90 x 40x 1,5
bantu yang digunakan Mesin press denpan daya 51,5 HP pressure max 250 KN, Disin
petulis merencanakan @ [ies, Shank, Punch holder, Plat atas, Pressure plat, Tiang
pengaral, Plat stripper, Pembalik siripper, Punch, dan Plaat bawah, Dalam merencanakan

rimn dengan alat

- Press Tool diperlukan rancangan dan perhitungan vang baik dan benar dengan
| W . W e :
- mengaplikasikan ilmu Jig and tool Design, llmu kebuatan baban, dan vang lainnya

Perencanaan Press tool untuk memproduksi dudukan klip bukyg

(ini, perla

dilakukan perawatan untuk menjaga kestabilan jalannya produksi dan meningkatkan wmur

memakaian dari Produk ini.
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BAR I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Perancangan / Rancang bangun

[Yengan meningkatnya ilmu  pengetahuan  dan  pesatnya perkembangan
teknologt pada saat — saal sckarang inl. memico manusia untuk dapat menciptakan
dan membuat suatu produk yang bermutu dan sangat dibutuhkan dimasyarakat,
sehingga dapat menpghasilkan keuntungan wvang besar. Untuk dapat membual sebuah
produk ind maka diperlukanlah alat — alat bantu yvang dapat menunjang dalam proses
pembuatanmya.

Oleh sebab itn dengan meningkatnya kebutuhan dan permintaan akan produk
ini, maka diperlukanlah sehuah alat bentuk vang dapal memproduksi atan membuat
suatey produk denpan bentuk dan dimenst yvang sama dalam jumlah vang besar dan
wiktu pengerjaan yang singkal, sehingga dapat menckan biaya produksi dan harga
pemasaran dari produk tersebut. Salah satu alat bantu tersebul adalah Press Tool,

Alat bantu Press Tool im dirancang untuk dapat memproduksi harang secara
massal dengan waktu pengerjaan vang relatif singkal tanpa mengurangi kualitas dari
produk tersebut, schingga produkiif kerja dapat ditingkatkan dan dapat menghasilkan
keuntungan vang besar bagi pembuatnyva,

Press Teol inl digunakan sebagal alat bantu pada press manual atau mesin
press atomatis. Dalam perencanasn ini {ungsi dari press tool adalah untuk membusat
dudukan enpsel pada pintu. Sedangkan fungsi dari komponen ini sebagai dudukan
engsel pada pintu. Dalam pembuat dudukan engsel pintu ini memerlukan wakiu vang
panjang dan hasilnya kurang presisi kalaw dilakukan secara manual, Dengan adanya
press tool ini kita dapat memotong secara massal untuk produk dengan model, ukuran,
serts dimensi yang sama dalam jumlah besar.

Schubungan hal diatas penulis tertarik unfuk merencanakan sebuah alat bantu
vaitu “PERENCANAAN PRESS TOOL UNTTURK MEMPRODUKST DUDUKAN
KLIP BUKU™

1.2 Tujnan Perancangan / Rancang Bangun
Pada tugas akhir ini penulis membuat beberapa tujuan vang terbagi menjadi
fua bapian ;

Tuguan Umum



]

—

a. Lntuk membantu dalam proses pembuatan dudukan enpsel pada pintu .

b. Sebagai penerapan mata kuliah dan berbagai disiplin ilmu vang telah di
peroleh  dibangks  perkulighan pada  Politeknik  Universitas Andalas
Padang.

Tujuan Khusus

a. Dapat merencanakan suatu alat bantu produksi dengan perkakas tekan
jenis Progressive Tool

b. Mengetahui perancangan dalam pembuatan suate alat produksi tekan
dengan baik dan benar

¢. Dapat merencanakan perkakas tekan yang efektif dan efisien baik dari segi

bahan maupun dari segi pembuatannya.

1.3 Alasan Pemilihan Judul

Tugas akhir ini berudul “PERENCANAAN PRESS TOOFL UNTUK

MEMPRODUKST DUDUKAN KLIP BUKU™. Penulis sengaja mengangkat judul ini

dengan beberapa alasan dan pertimbangan sebapai berikut

L

Praduk yang dihasilkan dengan alat ini digunakan untuk sebagai dudukan klip
buku, Dengan harapan dari pemasaran ini dapat memberikan keuntungan vang
lebnh besar bapi perusahaan,

Alat bantu pembuat dudukan klip buku ini berfungsi schagai alat bantu
proddukst yvang dapat digunakan untuk produksi massal dengan bentuk seria
ukuran benda wvang sama, sehingga dapat meningkatkan efisiensi dan

efektifitas kena.

[.4 Batasan Masalah

Dalam rancang bangun press tool masalah yang dibahas meliputi beberapa

critena dengan tujuan agar tidak mengundang pengertian vang mengembang, dimana

sriteria disini merupakan batasan-batasan mengenal ruang lingkup penulisan sesuai

“engan uralan tugas vang diberikan yaitu

1
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Mesipn kontruks

Perhitungan gava pemotongan
Perhitungan titik berat
Pemilihan bahan

Gambaran susunan serla gambar bagian



BARV
| PENUTUP

5.1 Kesimpulan
Berdasarkan pembahasan Bab-Bab sebelumnva, maka dapat disimpulkan
sebagai berikut

1. Fungsi alat tekan (FPress Toal) yang direncanakan ini untuk membuat
dudukan klip buku.

2. Material vang vang digunakan sebagai bahan produk pada perencanaan ini
adalah ST 37 dengan ukuran 90 % 40 x 1,5 mm,

3. Mesin yang cipunakan pads produk ini adalah mesin press31.5 HP
pressure max 250 KN,

4, Dalam merencanakan press tool diperlukan dan perhitungan yang baik dan
benar dengan mengaplikasikan ilmu jig and tool design, ilmu kekuatan
bahan, dan sebagainya.

3. Perencanasn press ool untuk memprodukst dudukan klip buku ini, perlo
dilakukan perawatan untuk  kestabilan  jalannva  produksi  dan

mmeninpkatkan wenur
E

5.2 Saran-saran

1. Lakukan perhitungan gaya-gava pada perencanaan ini denpan baik dan
benar, sehingga sesuai denpan perencanaan vang kita inginkan,

2. Dalam perencanaan ini sebaiknya didukung oleh buku-buku penunjang
dan standart-standart dimensi bahan yang umum digunakan di Indonesia.

3. Jika ada masalah wvang tidak terselezaikan sendiri labmukan konsultasi
dengan pembimbing tugas akhir masing-masing.

4. Dalam mengambar tkutilah aturan gambar yang sesuai dengan aturan

gambar teknik yang telah dipelajari selama perkulishan pada jurusan

mesin dan sesuai dengan buku-buku atan standart vang ada.
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