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ABSTRAK

Press Tool adalah suatu alal banfu yang digunakan untuk memproduksi sualu kompanen secara measal
ngan bentuk scrta wkuran yang sama, sehingga menjadi produk yang dikehendakl. Perencanaan Press Tool
smbuat tuiup bagian bawah jam tangan merk T-Sport ini dibuat karena menginginkan produk yang lebih
tesisi, bisg diprodukst secara masal dan hemal dalam pemakaian bahan bakunya, jika dibuat secara manual
roduk ini kurang presisi, produksi pun sangat terbatas dan biayanya mahal Tujuan dari perencanaan press oo
i dibuat univk menghasilkan produk lwiup bawah jam tangan merk T-Sport dengan braya yang murah, muie
roduk yang berkualitas. hemat dalam pemakaian bahan baku dan kapasitas produksi yang tinggi
Perencanaan press lool mi mempunyai total gaya potong 32006,65 N, tatal daya 31 4909537 W dan 3
mgkzh kerja, jika menggunakan mesin press Gebredelhaff yvang mempunyai S500 langkahfjam maka kapasilas
roduksi perencenaan press tool ini menghasilkan preduk 3200 buahijam, Bentangan bahan baku yang dipakai
rlux =atu buah produk pada perencanaan pross lool ini adalah 43,84 mm x 30 mm. lebik hemat 43 mm % 30
= dan bentzngan bahan baku produk awal.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Seinng denpan mempgkatnya ilmo pengetahuan dan pesatnya perkembanpan
teknologi pada sast sekarang ini pada bidang industri, memicu manusia untuk
dapal meneiptakan dan membuat suatu produk vang bermuty dengan wakiu yang
ehisien dan cfektifitas kerja yang tinggi, sehingga dapat menghasilkan keuntungan
vang besar. Untuk dapat membuat sustu produk ini maka diperlukarlsh alat-alat
bantu pada mesin produksi yang dapat menunjang dalam proses pembuatanya,

ODeh sebab ttu dan dengan meningkatnve kebutuhan dan permintaan akan
produk ini, maka diperlukanfah sebush alat yanp dapat memproduksi atau
membual suatu produk denpan bentuk dan dimensi yang sama dalam jumlah yang
besar denpan wakiu proses pengerjaan yang singkat dan cepal, sehingga dapat
menckan biaya produksi dan harga pemasaran dan produk tersehut. Salah satu alat
bantu tersebut adalah dngan mengpunakan perkakas tekan (press tool).

Alat bantu press dool ini dirancang untuk dapat memproduksi barang sccara
reassal dengan waktu pengerjaan yang relatit’ singkat taupa mengurangi kualitas
dari produk tersebut. schingga efisiensi kerja dapat ditingkatkan dan dapat
menghasilkan keuntungan yang besar bagi pembuatnyva.

Press tool ini digunakan sebagai alat bantu press manval atau mesin press
clomatis. Dalam perencanaan ini fungsi dari press tool adalah untuk membum
tutup bagian bawah jam tangan. Sedang fungsi dari bapian komponen ini adalsh
sebagal penutup bagian bawah jam tangan, Dalam pemotongan penutup bagian
bawah jam tangan ini memerlukan waktu vang panjang dan hasilnya kurang
presisi kalau dilakuakn secara manual, Dengan adanya press tool ini maka kita
dapat memotong secara massal untuk produk dengan model, ukuran, serta dimensi
vang sama dalam jumlah yanp besar,

Alas dusar pertimbangan di atas maka penulis mencoba membuat sebuah alat
cantu vaitu * Perencanaan Press Tool Pembuat Tutup Bagian Bawah Jam

Tangan Merk T-SPDRT ™.



A, Bejarah Press Tool

Secara histori, logam dibentuk secars manual dengan mengpunakan palu.
Kemudian dibuatlah palu dengan ukuran yang lebib besar (palu godam) untuk
menckan logam sekaligus atan ontuk menekan bahan-bahan logam yvang lebih
tebal. Cara kerjanya cukup sedethana yaitu pale podam diavunkan tepat pada
posisi benda kerja (lopam) vang akan dibentuk denpan menggunakan tenaga
manusia sehingea pada proses pembentukan logam ind membutuhkan banvak
pekerja. Untuk mengatast hal tersebut, maka dibuatlah kineir angain atau uap
sebagai sumber tenaga vang lebih besar dar pada tepaga manusia dan diberi nama
palu nap.

[ zaman modern ini. proscs penckanan sudah dapat dilakukan dengan
mengpunakan mesin yang dilengkapai dengan motor listrik dan hidrolik schagai
sumber tenaga schingga hasil dami penckanan akan lebih sempurna karena tenaga
vang diperlukan untuk menckan sudah dapat distel sesuai dengan kebutuhan,
Selain itw, pada proses penekanan, pemotongan dan pembentukan sudah dapat
dilakukan sekalipus dan dapal menghasilkan ratusan  produk  atao  ribuan
Jumlahnya dalam waktu yang relatife singkat, sehingpa dapat menghemal biaya
produksi.

From Wikipedia, the free encyclopedin Darl Wikipedia, ensiklopedia bebas.

. Keuntunpan dan Kerugian Press Tool

Adapaun keuntungan dan penpgeunaan press tool pada proses produksi adalah
s=hagai berikut ;

|. Pada tahap penperjoan dapat disederhanakan dan memanfaatkan tenaga
tidak tenmpil.
Mempersingkat waktu proses kerja sehingga meningkatkan produktifitas.
Dapat menurunkan hiava produksi.
Pekerjaan awal seperti menpukur, mengeores, menitik, mencekam dan
lzinya dapat dikerjakan sekaligus.
Pertimbangan  biaya untuk kegagalan produk dapat ditekan  sekecil
mungkin,

Cocok untuk produk massal,

[



BAB VI
PENUTUP

YI.1 Kesimpulan

Berdasarkan pembahasan bab-bab sebelumnya, maka dapat disimpulkan

sehagal berikut

1.

I

Fungsi alat tekan (Presy Tool) vang direncanakan ini digunakan untuk
membuat tutup bagian bawah jam tangan merk T-SPORT,

Material vang dibuat untuk komponen press tool perencanaan ind 5t 37

3. Bahan wvanp dipunakan untuk membuat perkakss  potong  dalam
perencanaan ini adalah Standart ASSAB DIF-2

4. Perhitungan merupakan hal vang sangat penting dalam perencansan ind
Gaya total proses Press Tool yang direncanakan adalab 3200665 N

5. Kelonggaran antara tiap-tiap lobang die dengan punch pemotong adalah
0,09 mm

f1. Plat vang digunakan dalam perencanaan ini tegangan polongnya tidak
boleh melebili 310 Nimm®

V1.2 Saran

1. Lakukan perhitungan paya-gayva pada perencanasn ini dengan baik dan
benar, sehinpga sesvai dengan perencanaan yang Kita inginkan

2. Dalam perencanaan ini scbaiknya didukung oleh buku-buku penunjang
dan standar-standar dimensi bahan yang wmum dipunakan di Indonesia

3. Jika ada masalah wvang tidak terselesaikan oleh kita sendiri lakukan

konsultasi dengan pembimbing tupas akhir kita masing-masing
Dalam mengambar ikutilah aturan gambar yang sesuai dengan aluran
oambar teknik vang telah dipelajaci selama perkuliahan pada jurusan

mesin dan sesuai denpan buku-buku atau standar vang ada,
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