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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakany

[1 era globalisasi vang penuh dengan kemajuan teknologi pada saa
ini memacu setiap manusia untuk mampu menghasilkan atau menciptakan produk
yang bermutu. Untuk menghasilkan produk-produk tersebut diperlukan suatu alat
bantu yang dapat membuat suatu produk dengan bentuk dan wkuran yang sama
dalam jumlah besar serta pengerjaan dalam wakiu relatif singkat. Salah satu alat
bantu produksi tersebut adalab Press Tool Dengan adanva peralatan ini maka
harga pemasaran procek dapal ditekan.

suatu peruszhan vang memproduksi barng sceara massal dituntat uniuk
menghasilkan produksinya secars cepat dan efisian tanpa mengurangi kualitasnya
sehingga biaya produksi produk dapat ditekandengan demikian keuntungan
perusahaan  akan  bertambah. Unok  memenohi  wntotan tersehut banvak
perusahaan yang memboat produknya mengunakan peralatan Press Tool.

Ditinjau dari bisnis pengunaan Press ool merupakan suatu langkah
positif yang sangat tepat dan efisien serta memiliki prosfek vang cerah dalam
perkembangannya dengan model relatif’ lebih rendah kita bisa membuat produksi
massal untuk suatu produk dengan model ukuran serta dimensi vang sama dalam
Jumilzh besar.

© Presy Tool ini digunakan sebagai alat bantu pada press manual ataw mesin
press otomatis. Dalam perancangan ini fungsi dari press ol komponen ini adalah
untuk membuat pelat sandaran pada buku.alat ini dipunakan sebagsi sandaran
buku dalam jumlah banvak pada perpustakean kaplormavpun untuk keperluan
pribadi. Dalam pembuatan pelat sandaran buku ini memerlukan waktu vang
nanjang dan hasilnya kurang presisi kalau dibuat secars manual. Dengan adanya
press ool ini kKita dapat memotong sccars massal unmk produk dengan

maddel uburan serta dimensi yang sama dalam jumlah hesar,



Sechubung hal diatas penulis tertarik uniok mencoba merencanakan sehuah

alat yailu “"PERENCANAAN PRESS TOOL PEMBUAT PELAT SANDARAN
BLKL™,

1.2 Alasan Pemilihan Judul

Tugas akhir ini bejudul “PERENCANAAN PRESS TOOL PEMBUAT

PELAT SANDARAN BUKU™, Penulis sengaja menganpkal judul ini dengan

beberapa alasan dan pertimbangan sebapai berikut :
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Produk  yang  dihasilkan  dengan  alat bantu ini digunakan pada
perpustakaan kantor.maupun keperluan pribadi. Dengan kesimpulan dari

pemasaran peluang dan alat ini dapat memberikan masa depan cerzh.

. Alat banty pembuat sandaran buku ini depat digunakan sebagai alat

produksi dengan bentuk serta ukuran benda vang sama dalam jumlah vang
besarschingga efisien dan efektifitas kerja dapat lebih ditingkatkan.
Selain Hu penulis tertank untuk membuat alat bantu ini disamping fungsi

dan hentuk yvang mempunyat kesulitan tersendiri,

Tujuan

Tujuan Umum

. Lintuk memenuhn salah satu syarat lulus program Diploma 1 pada
Jenjang pendidikan di Politeknik Nepgeri Padang.

2. Untuk menerapkan Tmu  Penpetahuan  vanp diterima selama
mengikuti perkuliaban baik teori maupun prakiek.

3. Untuk  membenkan  bekal  sekalipus  pengalaman bagl  para
mahasiswa  merencanakan  atan membuat  alat unmok  masa
selanjuinya.

Tujuan khusus

| Diapat merencankan suatu alat bantu produksi dengan perkakas

tekan progressive ool

Dapat mengetabui pembuatan suatu alat produksi tekan dengan

haik dan benar.

=i

Mampu membuat dan merencanakan benda kerja.



BAB V
PENUTUP

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan pembahasan bab-bab sebelumnya, maka dapat disimpulkan

sebagai berikut :

4.2 5
E:

Fungsi alat tekan (Presy Tool) yang direncanakan inj digunakan untuk
membuat sandaran pada buku.

Material yang dibuat untuk komponen press tool perencanaan ini St 37
Bahan vang digunakan untuk membuat  perkakas potong  dalam
perencanaan ini adalah Standart ASSAR DF-2

Perhitungan merupakan hal yang sangat penting dalam perencanaan ini
Gava total proses Press Tool vang direncanakan adalah 337.140,8 N
Kelonggaran antara tiap-tiap lobang die dengan punch pemotong adalah
0,141 mm

Plat yang digunakan dalam perencanaan ini tepangan potongnva tidak
boleh melebihi 310 Nimm®

aran-saran

Lakukan perhitungan gava-gava pads perencanaan inj dengan baik dan
Benar, sehingga sesual dengan perencanaan yang kita mnginkan

Dalam perencanaan ini sebaiknya didukung oleh buku-buku penunjang
dan standar-standar dimensi bahan vang umum digunakan di Indonesia
Jika ads masalah yang tidak terselesaikan oleh kita sendiri lakukan
konsultasi dengan pembimbing tugas akhir kit masing-masing

Dalam mengambar ikutilah aturan gambar yang sesual dengan aturan
gambar teknik yang telah dipelajari selama perkuliahan pada jurusan

mesin dan sesuai dengan buku-buku atau standar vang ada.
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