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ARSTRAK

Miewled aclnlih ssan alat'cetakan vang digunakon untuk membentuk produk sesual demgan benmuk cavigy cetakan
remghset, Dimana cara kecja dori wowdd wdulab mewdcetakan 0 klemban pads meje mesin dan cairan plastik/resin
Simicksikan ke dalam cetakon melalul sistem salumn cetakan (Spewe, Ruerer, Gase), dan setelah coviy cotakan teris
zenuh oleh cairan plostibresin maka produk akan dikeluarkan oleh sistem penyventak yang disebut eiecior. Plastik
=oulding ini dirancang uniuk masterial plastik PE {padppropelens), pemiliban ini didesarkan pada kemudahan dirlam
—endapatkan mirterial dan ketahanan terhadap panas. Prosedur kerja dalam perencanagn mowld ing adalah design produk
seuran, velume dan berat produk), penyusutan {untuk membual ukumn covind, eocokkan dengan spesifikasi mesin
wemg akan digenakan, tenfukan jenis cetekon. paviing fine‘garis pemisih, fovont covine, sistem gjcksifpengeluaran

| geoduk, hahan cetakan vang dipunaken dan design lenghap, Bahan cetakan yang digonakan adalah 5T 37, 5T 42 dan
Sondar Musumi, Sistem ceteken yanp dipakoi adalab sistem oo plore mowldisam bukaan, Rumeer yvang digunakan
woalsh benmuk Parabolae. Jenis gate vang digunakan adalah Edge Gate. Kapasies cetakon ini dalam 1 jam kerjn
==rzahsilkan produk sebanvak 120 buah, Wakie vang dibumihkan untuk menghasilkan {Cvole Timre) produk 1 kali
=iad (33,105 detik), Produk yang dihasilkan adatah gelas plastik, dengan spesifikasi sebapgai berikur @ 62,539 em”,
zerzr produk 31,9 gr

#ord : Perencanaan Core dan Cavity Cetukan Gelas Plastik
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BAR T
PENDAHULILAN
1.1 Latar Belakang

Plastik telzh mengambil peran teknologi yvang sangal penting, hal ini
disebabkan oleh sifal-sifatnya yang ringan, tahan terhadap kelembaban dan korosi,
mudah di bentuk serta mudabh diproses. Karena sifatnya itnlah maka sering kali
plastik menggantikan kedudukan logam, Oleh karena itu, ridak salah jika setiap
orang selalu mencari kebutuhan vang bersifat prakiis vaite menpalihkan scbagian

besar teknologi pengolaban legam, kaca dan kayu ke reknolopt plastik.

Secara kualitatil, perkembangan barang-barang plastik cukup baik dari
segl mutu maupun penganekaragaman {diversifikasi) produknya, Hal ini dapat
dilihat dengan berbagan macam barang-barang plastik diprodukst di Indonesia
seperts alat-alat rumah tangpa. alat-alar elektronik serla komponen-komponen

automotil dan masth banyak lannya yang juga terbuat dari plastik.

Untuk mendukung sarana mdostn plastik dibutubkan suam teknolog yang
cukup memadai, diantaranya adalah teknologi cetakan yang digunakan. Adapun
jenis cotakan plastik it adalah cetakan tiup (Mew mowlding), cetakan alir
lextrusion mondding), cetakan tekan (compression moulding). dan cetakan injeksi
Urfection moulding), Namun, yang banyak digunakan pada saat ini adalah cetakan
enis  cetakan  injeksi. Berdasarkan  flulah penulis  tertarik memilib  judul
Perencanaan Mowlding Sistem fojeksd Uniuk Pemboatan Gelas Plastic Dengon

Bahgn Polypropylene (PP,

Untuk ite kami, Mahasiswa Jurosan Teknik Mesin Politeknik Universitas
Andalas merencanakan sustu cetakan plastik vang digunakan untuk meningkatkan
masil proses produksi. Karena Kemajuan teknologi yang amat pesat memacu kita

=zar tidak ketinggalan teknologi.



1.2 Alasan Pemilihan Judul

Tuogas akhir ini berjudul “Percacanoan Mowlding Sistem Infelkst Dntuk
[ : Pembuatan Gelas Mlasik Dengan Bahan Polypropylene (PP, Penulis sengaja

mengangkat judul ini dengan beberapa alusan dan pertimbangan sebapai beriku ©

I, Produk vang dihasilkan sangat dibutubkan dalam kehidupan sehari-har,

2. Ukuvran dan bentuk dari cetakan tidak terlalu besar sehingpa mudah dalam
melakukan pencetakan plastik.

3. Belum adanya pembahasan tentang “Perencanoan Mowlding  Sistem
Infeksi Unink Pembuatan Gelay Plasiik Dengan Bahan Polypropylene
{PF}:

4. Politckmik saat ini telah memiliki mesin Injection Moulding merk Je

Master type JM B3 —c/es dengan nomor seri 33374 Valuge 380,

|3 1.3 Maksud dan Tujuan

Pada tugas akhir ini penulis membuat beberapa tijuan vang terbagi

menjadi dua bagian

[. Tujuan umum
a. Untuk memenuhi svarat lulus Diploma [11 pada jenjang pendidikan di
Politeknik Universitas Andalas.
b. Untuk menerapkan ilmu pengetzhuan vang diperoleh selama kuliah,
haik teori maupun prakiek.
¢, Untuk memberikan bekal sekaligus penpalaman bagi mashasiswa
dalam merencanakan ataw membum suatu karya.

2. Tuwjuan khusus

a. Dapat merancang sualu celakan plastik sistem injeksi untuk gelas

I" -t plastik.
|F b. Dapat menganalisa ukuran dan komponen cetakan vang akan
F direncanakan.

e, Dapat menganalisa volume bahan baku plastik vang diperlukan untuk
dua produk dalam sekali cetak,
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PENUTLUP

V.1 Kesimpulan

Dari hasil anabisa perhilungan dan perencanaan, maka dapat diambil

beberapa kesimpulan :

I-2

Lis

Lh
'

Rancangan yang baik terutama pada cavity akan mengabasilkan produk
plastik yang baik.

Ketelitian dalam mengerjakan cavity merupakan kunci keberhasilan
plastik moulding ini.

Cavity atau ruang cetak yang digurakan dalam pembuatan moulding gelas
plastik ini adalah sebanyak 2 cavity, dengan spesifikasi sebagai berikut ;

- Volume produk L 62539,694 mm’ = 62,339694 e’

- Berat produk L 31,90737 gr

- Material yang digunakan : Polypropylene (PP}

Matcrial vang dipunakan pada cetakan ini adalah 5t 37 dan standar
Misumi (untuk ejector).

Plastik moulling ini dirancang untuk dioperasikan pada plastic injection
moulding mavhine tipe IM 88-C/ES dengan spesifikasi mesin :

- Tekanan injeksi 1960 kg/cm’.

- Clamping Torcefgaya cekam mesin sebesar 88 ton.

Sistem cetakan yvang dirancang adalah Two Plate dengan safu bukaan dan

sistemn gjector yang digunakan adalah slinder pin ejector dan sprue puller,

Adapun saran yang dapal penulis sampaikan adalah sebagai berikut

Dralam perencanaan ini sebaiknya didukung oleh buku-bukue pepunjang
dan  stanclar-standar  dimensi bahan yang umum yang digunakan di
Indonesia.

Pepgerdaan moulding ink membutuhkan Ketelitian vang tingei agar produk
vang dihasilkan baik dan berkoabitas,

i
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