PERENCANAAN PRESS TOOL PLAT TAHANAN
RANTAI GEAR DEPAN PADA HONDA SUPRA
(PLATE FIXING)

TUGAS AKHIR

Digjukon Untuk Memenuhi Syarat
Memperoleh Gelar Diploma 111 (Ahl Madya)
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Universitas Andalas Padang

Oleh:
MNama + Rico Yudhistira
MNo. BP - 06 081 003
Prog. Studi  : Teknik Mesin
Konsentrasi : Produksi

e L
-.'--.-

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK UNIVERSITAS ANDALAS
PADANG
2009



| ‘Mz, alumni Univarsiizs | i “Ha Slumin Fakulias
Rizo Yudhistira |

[ ). TempaitTgl Lahir . Padangi26 Jul 1937 0% Nama COrang Tua @ Alme Yidies
| Abduilzh can Sulastri o) Fakulos  Paliteknik, dy Jurusan: Tekrik Mesin, 2] 40P
[ CE 081 003 F. Tl lutug © 9 Februan 2010, g). Pradize: Lulus

T o . Lamg stugi | 3 Tehun 6 Bulan. [) Blamat orang tus - o
| Sirsax 2 Mo 108 Perumnas Belimbing Padang

Ferencanaan Press Tool Plat Tahanan Rantai Gear Depan Pada Honda Supra
(Plate Fixing)

Tugas Akhic B3 gleh | Rico Yudnistira,
Fembimbing 1.ir. Aidil Zamri, MT. 2. Junzaidi, ST, MP,

ARSTRAK

Fress Tool adalah suatd alat baniv yang digunakan unlux mamprodussi sualy kompanen socara massal
zangan benluk sarta ukuran yang sama, sehingga menjadi praduk yang dikehendaki, Pereéncaraan Fross Tool
Seate g pads metor Honca Supra im dibaal karena mangingnxan produx yang leoih presmsi bisa diproduksi
zecara massal dan hemat dalam pemakaian bahan bakunya, jka dibuat secara manuzl produk ini hurang
oresisl, produksi pun sangat lerbatas dan biayanya maehal Tujuan dari perencanaan press fos! ni diouat untuk
menghasikan produk pfafe fxing pada molor Honda Supre dengan biaya yang murah, muoty procuek e
cerawalitas, hemat calam pemakaian bahan basu dan kapasias produxsi yang linggi

Dalam perencanaan press foal ini &lat press tool yang dirancang adalsh jenis progrossive foof dengan 5
langkah kerja unluk menghasiltkan salu preduk yang mempunyai dimeng: 420mm x 27 1mm « §92mm dengan
Sik Qeral Baxo= 323.37mm 3y = 83,06mm. Tolal gays polong yang dihasikan sebesar 193995 N, lotal daya
masin seboesar TI4, 2882 W, mengaunakan masin press Gobredsliof yang menghasilkan 1290 produkdgam.
=zran baku yang dipakai unluk satu buan produk pads perencanaan press fool ini adalah 43mm x 27mn.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.] Latar Belakany
Sejalan dengan perkembangan teknologi saal i, maka produsen produk-produk lekmk

welah menetapkan beberapa sasaran yanp harus dicapal untuk memngkatkin hasil procdeks,
meliputi !
1. Memaksimalkan daya puna mesin dengan meminimalkan waktu henti mesin. Misalnya

wakio vang dibutuhkan untek setting benda kerja pada mesin tersebut.

b2

Meminimalkan jumlah tenaga kerja.
b, Meminimalkan waktu produksi.

Untuk mewujudkan pencapain sasaran tersebut, diperfukan suatu alat vang nantinya dapat
—enghasilkan produk dengan bentuk dan ukemn vang sama dalam jumiah vanpe banvak serla
Zzngan waktu yang relative singkat dengan system kerja yang efisien,

Seiring dengan itu, maka pendidikan teknik khususnya pendidikan Politeknik Univesitas
cndalas mengangeap bahwa hal ini merupakan suaty tantangan yang membutohkan pemecahan
=cara terpadu. Sehubunpan dengan hal diatas setiap mahasiswa Politeknik [niversitas Andalas
“owajibkan membuat tugas akhir, pada tupas akhie ini dibagi dua jenis Yaito Perencanaan dan
=ncang bangun alal, Dalam hal ini penulis mengankat judul * Perencanaan Press Toal Plat
Tzhanan Rantai Gear Depan Merek Honda Supra (Plate Fixing)”. Pada alat ini penulis
=znggunakan Plat baja sebagai bahan dasar untuk proses peoduksi, dan press ool ini dapat

—embuat produk dengan ukuran dan dimensi yang sama sceara cepat dan efesien.

1.2 Alasan Pemilihan Judul
Judul perencanaan ini adalah * Perencamaan Press Tool Plat Tahanan Rantai Gear

Jepan Merck Honda Supra (Plate Fixing)”, Judul ini penulis ambil mengingat bahwa
comeonen ini sangat banyak digonakan, karena mempunyai bentuk yang sederhana, vang mana
=osinya untuk pengaman dan pemegang pada gear depan.

Maka dari ite perencanaan alat bantu ini dibarapkan dapst memproduksi kompoenen
—r=m wakiu yang cepat dan memenuhi kwalitas yang diinginkan. Yang menarik bagi penulis
— o= perencanaan ini adalah bahws pembuoatan atau proses pengedaan benda-benda produksi

==zzut walau bentuknya sederhana tetapl memerlukan tahapan vang harus dipikirkan, baik vang



menvangkut sistem perencanaan maupun system pembuatannya, Produk ind terbuat dari plat baja

dan diproduksi dalam jumlah masal, dalam Percncansan Press Tool ind diperlukan rancangan

serla perhilungan yang matang baik dari segl kebuston maupun dorl sepi ekonominya. Dan

melalui perencanaan ind penulis dapat menuangkan schapgian ilmue vang felah didapat dibangku

aliah seperti Jig And Pixture. Mekanika teknik, Gambar Teknik., Elemen mesin serta mata

sufiah yang lain yang berhubungan dengan perencanasn,

1.3 Tujuan
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. Tujuan Umum

Guna memenuhi salah satu syarat untuk menyelesatkan pendidikan pada Jurusan Teknik
mesin di Politeknik Universitas Andalas Padang,

Sebagai perwujudan dari keterampilan dan pengetahuan mahasiswa yang diperoleh
selama mengikuti perkuliahan di Politeknik Universitas Andalas.

Sebapai media peninjouan terhadap target vang felah dicapai pada program pendidikan di

Paliteknik Universitas Andalas,

& Tujran Alusus

Dapat merencanakan suatu alat bantu produksi dengan perkakas ekan jenis Progressive
fever!

Drapat mengetabui pembuastan suatu alat produkst wkan denpgan baik dan benar,

Dapat mernneamg perkokos tekan yang elekil dan elisien baik dari sepd bahan moupun
dart segi pembuatan,

Mampu membuat dan membaca gambar kerja,

£ Bartasan Masalal

Dalam perencanaan Press tool ini banyak hal wanp akan dibahas dan dipertimbangkan

—2snys menyangkut masalabh pembuatan dan pengzunaanya,

Dislam penulisan perencanaan ind topic pembabasan yang akan penulis angkat melipeti.
Perencanaan langkah kerja

Perhitungan gaya pemotongan

Perhitunpan titik berat

Perhitungan biaya



BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Rerdasarkan pembahasan bab-bab sebelumnya, maka dapat disimpulkan

sebhagai benkut :

1.

Fungsi alat tekan (Press Toof) yang direncanakan ini digunakan untuk
membuat sandaran pada buku,

Material yang dibuat untuk komponen press tool perencanaan ini 5t 37
Bahan wvang dipunakan untuk membuat perkakas potong  dalam
perencanaan ini adalah Standart ASSAB DF-2

Perhitungan merupakan hal yang sangat penting dalam perencanaan ini

Gaya total proses Press Too!l yang direncanakan adalah 183193 N -
Kelonggaran antara tiap-tiap lobang die dengan punch pemotong adalah

0,352 mm
Plat yang digunakan dalam perencansan ini tepanpan potongnya tidak
boleh melebihi 310 N/mm®

5.2 Saran

Lakukan perhitungan pgaya-gaya pada perencanasn ini dengan baik dan
benar, sehinpga scsuai dengan perencanaan yvang kita inginkan

Dalam perencanaan ini sebaiknya didukung oleh buku-buku penumjang
dan standar-standar dimensi bahan yang umum digunakan di Indonesis
Jika ada masalah wang tidak terselesaikan oleb kita sendiri lakukan
konsultasi dengan pembimbing tugas akhir kita masimg-masing

Dalam mengambar ikutilah atrean pambar yang sesuai denpgan aturan
gambar teknik vang telah dipelajari selama perkulinhan pada juresan

mesin dan sesuai dengan buku-buku atau standar yang ada.
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