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ABSTRAK

Press tonl adalah suatu alal perkakas yang digunakan untuk membust Komponen
dalam jumlah banyvak dengan ukuran yang sama dalam jangka wakio vang relatif singhat
denpan efektifitas kerja yang tinggi,

Perencanaan Press tool untuk memprodukst kepala ikat pinggang ini menghasilkan |
produk jadi dengan spesilikasi bahan 8T 37 dengan ukuran 69 x 49 x 1.5 mm dengan alat |

| banty vang digunakan Mesin press dengan daya 51,5 HP  pressure max 250 KN.Gaya
pemotongan  «an  pembentukan yvang terjadi  adalah 189720 N Disim o penulis |
merencanakan : Dhes, Shank, Punch holder, Plat atas, Pressure plat, Tiang penpgarah, Plat
stripper, Pembalik steipper, Punch. dan Plat bawah, Dalam meréncanakan Press Tood i
membuivhkan wakiu pengerjpan 64 jam dan Nilal jual dari Press Tool Untuk
Memproduksi Kepala Tkat Pinggang ini adalah Bp 4.200,000,-
Perepcanaan Press tool untuk memproduksi kepala ikat pinggang im. perlu

dilakukan perawatan untuk menjaga kestabilan jalannya produksi dan meningkatkan umur
pemakaian dari Produk ini.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politekmik Universilas Andalas scbagal salah satu lembaga pendidikan
profesional vang setiap tabunnya melahirkan lulusan-lulusan vang dibarapkan
berkompeten dalam bidangnya masing-masing. Dengan berbekal keterampilan
dan kemampuan akademis vang diperoleh selama proses perkulishan maka
seluruh lulusan Peliteknik Universitas Andalas dapat mengimbangi kemajuan
teknologi dan menngaplikasikan ibmunya «dalam masarakat dan dunia industri.
Oleh karena itu untuk memperoleh gelar ahli madya maka mahasiswa Politeknik
Universitas Andalas ditugaskan untuk pembuatan Tugas Akhir yang dapat berupa
rancang bangun, perencanaan dan perawatan.

Dengan semakin pesatnya perkembangan teknologi pada bidang industri,
vang dapat menghasilkan produk produk berupa komponen atau barang jadi
Sehinpga para produsen herusaba untuk menghasilkan produk sebanvak mungkin
dengan efektifitas kerja yang tinggi. Untuk ite dibutuhkan svatu peralatan vang
dapat membuat proses produksi, sehingga dapat memenuhi kebutuhan konsumen
dengan kuoalitas barang vang tinget dan harga yang tefangkau,

Dalam tugas akbic ini penulis mepcoba untuk membuat alat perkakas
bantu untuk pembuatan atau proses produksi suatu komponen yang dibutuhkan
dipasaran saat ini, dengan bentuk dan ukuran yang sama tetapi waktu prosesnya
cepat dan dalam jumlah produks] vang banyvak.

Dalam proses produksi komponen yvang penulis ambil sebagai bahan dasar
vang dipunakan adalah plat atau sheet metal, sebagai alat bantu vang digunakan
adalah perkakas tekan/mesin press (press tool/press machine), dimana perkakas
tekan tersebut direncanakan untuk memproduksi Kepala ikat pingeang.

Berdasarkan  kendala-kendala  diatas.  sebapgai  mahasiswa  yang
menyelesatkan studl Diploma [ Politeknik, mencoba merencanakan press tool

pemiual kepala ikat pinggang.



1.2 . Alasan Pemililian Judul

Tugas Akhir ini berjudul " Perencaan press fool wnink memproduksi
kepala ikat pinggang . Alasan dalam pemiliban judul ini diantaranva dengan alat
bantu ini diharapkan dapat diproduksi kemponen {produk) “Perencaan press el
pembual kepala ikt pinggang "' dengan cepat dan memenuhi kualitas komponen
vang dihasilkan dari alat ini digunakan khusus Perescaon press tool untuk
membual kepala ikar pinggang schingga ongkos produksi dapat ditekan, Dengan
pembuatanoya yang semi olomatis dan tidak lagi secara manual, karena proses
kerja dari bahan baku menjadi barang jadi vaite produk Perencaan press ool
wnbik membual kepala ikt pinggang tidak rumit, vaitn banya mengalami proses
pemotongan dan pembentukan.

Untek  diproduksi dalam jumlah vang banvak dan massal, dengan
pembuatanya digunakan press tool. Dalam merencanakan presstool diperlukan
rancangan dan perhitungan yang baik dan benar dari maupun dari segd ekonomis.

Melalui penulizan ini penulis dapat mengaplikasikan sebapian ilmu vang
diperoleh dan bangko kuliah, seperfi balnyva jig and ool design, ilmu kekuatan

bahan serta disiplin ilmu lainya yang berhubungan dengan perencanaan ini.

1.3 . Maksud Dan Tujuan
1.3.1 Tujuan Umum
a. Untk memenuhi salab sau svarat Julus program Diploma 11
Politeknik Umversitas Andalas
b. Unmk mengaplikasikan ilmu penpetahuan yang telah diterima selama
mengikuli perkulighan sceara teord maupun secara prakiek,
1.3.2 Tujuan Khusus
a,  Dapal merencanakan suatu alat vang dapat menghasilkan suatu produk
dengan bentuk serta ukuran vang sama dengan menggunakan perkakas
tekan (press tool)
b. Dapat merencanakan suatu alat bantu dalam memproduksi kepala ikat
pingEang
c. Dapat merencanakan alat perkakas tckan vang efektif dan seefisien

mungkin, baik dari segi bahan maupun dard segl pengerjaan.
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BAB VI
PENUTUP

6.1 Kesimpulan

Berdasarkan pembahasan Bab-Bab sebelumnya, maka dapat disimpalkan

sebagai berikul ¢

i

Penulis dapat membuat Press Tool Untuk Memproduksi Kepala Ikat Pingpang
dari bahan plat 8T 37 dan dapat menghitung biava vang diperlukan dalam
Petencanzan

Press Tool yang direncanakan ini hanva dapat dioperasikan bersama mesin
Press dan banya untuk produkst massal

Press Tool ini hanya untuk memproduksi kepala ikal pinggang dari plat ST 37
dengan ketebalan 1.5 mm

'erencanaan Press Tool ind dibuat secara Progessive Tool karena MEmpunyai
2 ataw lebih langkah operasi pada satu alat dan jalur vang sama berbeda setiap
langkah

Besar gava potong punch adalah [89.720 N

Tebal matres vang digunakan adalah 30 mm

Panjang punch maksimal adalah 60 mm

Ukuran plat atas yang direncanakan adalah 373 x 245 x 20 mm

Ukuran plat fckan yang direncanakan adalah 247 x 130 x 8§ mm

10, Waktu total pembuatan press tool ini adalah 64 jam
1. Harga jual Produk ini adalab 4,200,000.-
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