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ABSTRAK

Seiring dengan perkembangan teknologi, produsen produk komponen jadi dituntut untuk menghasilkan
duk dengan waktu produksi yang efesien dan efektifitas kerja yang tinggi sehingga harga jual produk dapzt
xan, dan untuk mendapatkannya diperlukan suatu alat bantu diantaranya press tool. Press Tool adalah suatu
¢ bantu yang digunakan untuk memproduksi suatu komponen secara massal dengan bentuk serta ukuran
+=ng sama, sehingga menjadi produk yang dikehendakl. Penjepit Sabuk Pengaman adalah suatu produx press
=c! yang digunakan sebagai alat pengaman yang dipasang pada sabuk pengaman mobil. Bermacam-macam
entuk penjeplt sabuk pengaman yang ada di pasaran.

Pada tugas akhir ini dibuat perencanaan terhadap produk dan press toolnya yang bertujuan untux
—=nghemat pemakaian bahan baku. Pada perencanaan ini dilakukan- perhitungan diantaranya perhitungan
secencanaan langkah kera, perhitungan bentangan, perhitungan gaya potong, perhitungan itk berat
cehitungan dimensi Komponen.

Total gaya potong yang didapat pada perencanaan ini 3284525 N. Terdapat & proses kerja dan £
=-ckah kerja, apabila menggunakan mesin Gebredelhoff yang mempunyai 8600 langkahfam skan
—=nghasilkan 3000 buah produk per jam.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Sejalan dengan perkembangan teknologi saat ini, maka produsen produk-
produk teknik telah menetapkan beberapa sasaran yang harus dicapai untuk
menekan harga produk dipasaran agar menjadi lebih murah, sasaran tersebut
meliputi :

Untuk mewujudkan pencapain sasaran tersebut, diperlukan suatu alat yang
nantinya dapat menghasilkan produk dengan bentuk dan ukuran vang sama dalam
jumlah yang banyak serta dengan wakiu yang relative singkat dengan system kerja
yang efisien. Salah satu alat bantu produksi tersebut adalah Press Tool.

Press tool adalah suatu alat perkakas vang digunakan untuk memproduksi
suatu komponen secara massal dengan bentuk serta ukuran yang sama, schingga
menjadi barang produksi yang dikehendaki. Dengan prinsip penekanan, press tool
ini dapat menghasilkan produksi yang ratusan atau ribuan jumlahnya dalam waktu
vang relatif singkat.

Beragam bentuk produk yang dapat dihasilkan oleh press tool dan salah
satunya penjepit tali pengaman pada mobil. Penjepit tali pengaman pada mobil
adalah suatu produk press tool yang digunakan sebagai alat pengunci atau
pengaman yang dipasang pada mobil,

Seiring dengan itu, maka pendidikan teknik khususnya pendidikan
Politeknik Univesitas Andalas menganggap bahwa hal ini merupakan suatu
tantangan vang membutuhkan pemecahan secara terpadu. Sehubungan dengan hal
diatas setiap mahasiswa Politeknik Universitas Andalas diwajibkan membuat
tugas akhir, pada tugas akhir ini dibagi dua jenis Yaitu Perencanaan dan rancang
bangun alat. Dalam hal ini penulis mengankat judul “Perencanaan press tool
pembuat komponen penjepit sabuk pengaman”. Pada alat tmi penulis
menggunakan Plat baja sebagai bahan dasar untuk proses produksi, dan press ool

ini dapat membuat produk dengan ukuran dan dimensi yang sama secara cepal

dan efesien.




1.2 Alasan Pemililian Judul

Judul tugas akhir ini adalah “Perencanaan press tool pembuat komponen
penjepit sabuk pengaman 7. Penulis sengaja mengangkat judul ini dengan
beberapa alasan dan pertimbangan sebagai berikut :

1. Penulis melihat bahwa produk ini sangat dibutuhkan karena [ungsinya

sebagal pengaman.

[

Selain itu penulis tertarik untuk membuat alat ini karena mempunyvai
kesulitan tersendiri, vang bisa dijadikan tugas akir.

Maka dari itu perencanaan alat bantu ini diharapkan dapat memproduksi
komponen dalam waktu yang cepat dan memenuhi kwalitas yang diinginkan.
Yang menarik bagi penulis dalam perencanaan ini adalah bahwa pembuatan atau
proses pengerjaan benda-benda produksi tersebut walau bentuknya sederhana
tetapl memerlukan tahapan vang harus dipikirkan, baik yang menyangkut sistem
perencanaan maupun system pembuatannya.

Produk ini terbuat dari plat baja dan diproduksi dalam jumlah masal,
dalam Perencanaan Press Tool ini diperlukan rancangan serta perhitungan yang
matang baik dan segi kekuatan maupun dan sepi ekonominya. Dan melalu
perencanaan ini penulis dapat menuangkan sebagian ilmu yang telah didapat
dibangku kuliah seperti Jig And Pixture, Mekanika teknik, Gambar Teknik,

Elemen mesin serta mata kuliah yang lain yang berhubungan dengan perencanaan.

1.3 Tujuan

a. Tujuan Unnom

<+ Guna memenuhi salah satu svarat untuk menyclesaikan pendidikan pada
Jurusan Teknik mesin di Politeknik Universitas Andalas Padang.

<+ Sebagal perwujudan dari keterampilan dan pengetahuan mahasiswa yang
diperoleh selama mengikuti perkuliahan di Politeknik Universitas Andalas.

%+ Sebagai media peninjauan terhadap target yang telah dicapai pada program

pendidikan di Politeknik Universitas Andalas.
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BAB V
PENUTUP

3.1 Kesimpulan

Berdasarkan pembahasan bab-bab sebelumnya, maka dapat disimpulkan

sebagal berikut :

1. Fungsi alat tekan (Press Tool) yang direncanakan ini digunakan untuk
membuat sandaran pada bulku.

2. Material yang dibuat untuk komponen press tool perencanaan ini St 37

3. Bahan vang digunakan untuk membual perkakas potong  dalam
perencanaan ini adalah Standart ASSAB DF-2

4. Perhitungan merupakan hal yang sangat penting dalam perencanaan in
Gaya total proses fress Tool yang direncanakan adaluh 3294525 N

3. Kelonggaran antara tiap-tiap lobang die dengan punch pemotong adalah
(3.352 mm

6. Plat yang digunakan dalam perencanaan ini tegangan potongnya tidak
boleh melebihi 310 N/mm®

5.2 Saran

|. Lakukan perhitungan gaya-gaya pada perencanaan ini dengan baik dan
benar, sehingga sesual dengan perencanaan yang Kita inginkan

2. Dalam perencanaan ini sebaiknya didukung oleh buku-buku penunjang
dan standar-standar dimensi bahan yang umum digunakan di Indonesia

3. Jika ada masalah vang tidak terselesaikan oleh kita sendiri lakukan
konsultasi dengan pembimbing tugas akhir kita masing-masing

4, Dalam mengambar ikutilah aturan gambar yang sesum dengan aturan

gambar teknik yang telah dipelajari selama perkulizhan pada jurusan

mesin dan sesuai dengan buku-buku atau standar yang ada.
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