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ABSTRAK |

|

A damage that happened on accumulator steering system 777D Dump Truck is the broken

of O-ring seal that caused component movement unstable and hard to control. To find the root cause
of this broken seal, so it Is important lo do some research including visual test, dimension,

mechanical, and the characteristic of material physic test. From this research and analivyy rexult it

iy known that the broken of O-ring seal caused by a high of fluida temperature that seal received

made the changed of physic characteristic and it also cause the changed of mechanical |

characteristic. To make this problem not happen again, it is important to keep the fTuida wnr.‘;'

temperature and also pay altention fo unit operation time.

Kerusakan vang terjadi pada akumnulator sreering system 7770 Dump Truck adalah
rusaknyva O-ring seal yang menyebabkan pergerakan komponen tidak stabil dan sulit dikontrol
Untuk menemukan akar penyebab dari kerusakan seal ini maka dilakukan seranpkatan penchitian,
meliputi pengujian visual, dimensi, mekanik dan pengujian sifat fisik bahan. Dari hasil pengujian
dan analisa data hasil pengujian diketahui bahwa kerusakan O-ring seal dischabkan olch terjadinya
temperatur tinggi fluida yang diterima seal yang menycbabkan perubaan sifat fisik dan berdampak
pada perubahan sifat mekanik. Agar kasus ini tidak terulang kembali, yang harus dilakukan adalah
menjaga temperatur kerja fluida serta memperhatikan jam operasi dari unit.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Akumulator pada sistem hidrolik berfungsi untuk memberikan tekanan
dan aliran oli pada saat darural (emergency), dengan cara menyimpan tekanan
vang berlebihan dan memberikan tambahan tekanan pada sistem apabila aliran
vang dibutuhkan lebih besar dari jumlah aliran yang dapal dipasok oleh pompa.

Umumnya pada sistem hidrolik modern digunakan akumulator dengan
tipe gas vang lerdin dan sebuah silinder dengan dua ruangan yang dipisahkan
oleh sebuah piston. Satu ruangan berisi cairan hidrolik dan terhubung dengan
sistem hidrolik dan ruangan lainnya berisi gas nitrogen. Apabila terjadi kerusakan
pada akumulator, dan pada saat yang bersamaan pasokan dari pompa tidak stabil
maka akan membual pergerakan komponen juga tidak stabil dan sulit untuk
dikontrol.

Kegagalan akumulator steering system 77700 Dump  Truck yang
dioperasikan di tambang PT. Semen Padang terjadi pada tanggal 12 Maret 2010,
Kegagalan imi diakibatkan adanya seal yang cacat.

Untuk  mengetahui  penyebab  terjadinya  kerusakan  O-ring  scal
akumulator, maka perlu dilakukan analisa sebagai upava untuk menanggulangi
agar kerusakan vang sama tidak terulang.

Mengingat pentingnya mengetahui  penyebab  tenadinya  kegapgalan
akumulator steering system 7770 Dump Truck tersebut, penulis mengambil judul

“analisa kegagalan accumdator steering system 7770 Dump Truck™.

1.2 Tujuan Penulisan
4. Mencan penyebab kerusakan pada O-ring seal akumulator

b. Menjelaskan mekanisme terjadinya kerusakan dan upava mencari jalan

keluar untuk mengatasi kerusakan tidak terulang kembali




1.3 Batasan Masalah

Pembahasan pada tugas akhir ini dibatasi pada upava mengatasi
masalah yang terjadi pada akumulator dengan melakukan pengujian visual.
dimensi, mekanik, dan pengujian sifat fisik pada O-ring scal akumulator vang

rusak.

1.4 Teknik Pengambilan Daia
Pengumpulan data dapat dilakukan dengan cara :
i, Study literatur, yaitu dengan mempelajart buku-buku referensi. literatur
dan penunjang lainnya yang berhubungan dengan penulisan.
b, Tinjavan lapangan, pengumpulan data yang diperoleh dengan melakukan
pengamatan secara langsung terhadap objek vang ditulis.
c. Melakukan diskusi dengan praktisi ahli di bidang yang bersangkutan

(hrainstorming)

L.5 Sistematika Penulisan
Sesuai dengan penulisan tugas akhir, maka dibuat sistematika penulisan
sebagai berikut :
BAB 1 PENDAHULUAN
Berisi tentang latar belakang wmasalah, tujuan penulisan,
batasan  masalah, teknik pengambilan data. sistematika

penulisan, dan metodologi,

BABII TEORI DASAR
Berisi tentang hal-hal vang berhubungan dengan teon analisa
kegagalan, prinsip kerja akumulator. teori dan jenis-jenis

kerusakan pada O-ring seal akumulator,

BAI TN METODA PENGUJIAN
Melakukan uji visual, uji dimensi. uji mekanik dan upi sifat
fistk terhadap O-ring scal akumulator vang rusak. Serta
menjelaskan prinsip dan tujuan dilakukannya uji visual, uji

dimensi, uji mekanik dan uji sifat fisik.
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BAB YV
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Kebocoran seal akumulator yang terjadi pada steering sysstem 777D
Dump Truck vang dioperasikan di Tambang PT. Semen Padang merupakan akibat
dari kerusakan O-ring seal. Kerusakakan terjadi karena perubahan silal fisik dari
seal dengan dipicu oleh temperatur operasi tinggi (melebihi 100°C) dan dibantu
oleh tekanan kerja pada saat terscbut.

Kebocoran terjadi karena menurunnya elongation bahan seal sebesar
14.8%.

Untuk menanggulangi kasus ini agar tidak terulang kembali, maka harus
dilakukan adalah menjaga temperatur kerja fluida serta memperhatikan jam

operasi dari unit.

5.2 Saran

Sebelum unit dioperasikan, lakukanlah pengecekan visual terhadap
akumulator serta memperhatikan lampu indikator tekanan dan temperatur steering
system saat unit beroperasi. Jika Jampu indikator memberikan peringatan bahwa

tekanan dan temperatur steering system tinggi. sebaiknya unit tidak dioperasikan

dan memberitahukan hal ini kepada mekanik atau teknisi.
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