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ABSTRAK

Pressing screw sangat banvak digunakan sehagai alat penghancur dimana
penampang laluan tak simetris sering diaplikasikan pada peralatan mekanik. Laju
aliran, luas penampang lawluan, volume laluan mempunyvai peranan penting dari
alat tersebut. Salah satu contoh dari mesin kompresi material adalah mesin
penghancur daging ikan. Mesin penghancur ikan yvang digunakan yait mesin
pressing screw yang prinsip kerjunya memanfaatkan metoda kompresi dalam
mereduksi ukuran daging ikan.

Pada tugas akhir ini dilakukan analisis suatu penampang laluan screw
vang tidak simetris don pada bagion dolamnya dipasang poros yang berputar
untuk memaksa material masuk ke penampang laluan yang menyempit, sehingga
dapat diketahawi laju aliran, luas penampung dan volume laluan tersebut. Pada
rugas akhiv ini juga di lakukan penguiian penghancuran ikan dengan 2 metoda
pengujian yaitu dipresto dan tanpa presto wntuk membandingkan kapasitas dari
kedua proses penghancuran ikan tersebut.

Dari analisis yang dilakukan diperoleh hubungan antara pitch screw
dengan putaran poros vang akan mempengaruhi laju aliran pada laluan screw,
sedangkan luas penampang dan volume laluan sangat dipengaruhi oleh diameter
poros dan diameter blade screw. Dari hasil pengujian penghancuran ikan dengan
dua metoda yaitu dipresto dan tanpa dipresto mendapatkan perbandingan hasil
perhitungan kapasitas vang berbeda dimana pengujian dipresto dengan pengufiun
tanpa presto | : 2 sendangkan waktu proses pengujion dipresto dengan pengufian
tanpa presto 3 : 1.




BAB 1

PENDAHULUAN

k] Latar Belakang.

Tepung ikan merupakan salah satu pengolahan hasil budidaya ikan vang
sering dilakukan oleh masyarakat baik skala industri maupun skala rumah
tangea. Cara pembuatan tepung ikan biasanya menggunakan milling machine
dan selanjutnya dikeringkan dengan alat pengering. Beberapa tahap untuk
pembuatan tepung ikan dilakukan pada tugas akhir ini, vaitu penghancuran
daging ikan dengan mesin pressing screw .

Penampang laluan tak simetris banyak diaplikasikan pada peralatan
mekanik. diantaranva nozzle dan mesin kompresi material. Salah satu contoh dari
mesin  kompresi material adalah mesin  penghancur daging ikan. Mesin
penghancur daging ikan merupakan tipe mesin penghancur yang memanfaatkan
metode kompresi dalam mereduksi ukuran daging ikan. Kegunaan dari alat ini
adalah untuk menghaluskan daging ikan dalam proses pembuatan tepung ikan.
Tepung ikan umumnya digunakan sebagai bahan baku utama bagi industri pakan
ikan dan obat-obatan, karena daging ikan menghasilkan prolein yang tnggi dan
kalsium yang bermanfaat bagi pertumbuhan sel bagi manusia dan hewan.

Mesin penghancur daging ikan tersebut melakukan proses penghancuran
dengan cara melewati suatu celah yang sempit schingga daging ikan tersebut
akan didorong oleh poros vang dilengkapi dengan hlade screw. Dengan rasio
kompresi tertentu daging ikan dapat dihancurkan.

Poros yang dilengkapi dengan blade screw dan pitch tertenlu mempunyai
diameter yvang makin lama makin membesar dan di selubungi oleh pipa dengan
diameter yang sama, schinpga lubang laluannya semakin lama semakin
menyempit. Dengan prinsip diatas daging ikan akan dipaksa melewati celah yang
makin lama makin sempit, maka akan tlerjadi proses penghancuran,

Pada tugas akhir ini dilakukan analisis suatu penampang laluan yang
tidak simetris dimana pada bagian dalamnya dipasang poros yang berputar untuk

memaksa material masuk ke penampang laluan yang semakin mengecil.



Pendafinfuan

sehingga dapat diketahui laju aliran, luas penampang laluan, dan volume laluan
dari tiap-tiap pitch screw. Pada tugas akhir ini juga dilakukan pengujian
penghancuran ikan dengan dua metoda yaitu penghancuran ikan tanpa presio dan
dipresto untuk mengetahui pengaruh presto pada hasil penghancuran ikan
menggunakan mesin pressing screw. Fungsi dan presto ini adalah untuk

mengurangi kekerasan dan keliatan dari daging ikan.

1.2 Tujuan

Adapun beberapa tujuan dari penulisan laporan tugas akhir ini adalah
sebagai berikut:
e LUntuk membandingkan kapasitas dari hasil penghancuran ikan yang
dipresto dengan kapasitas dari hasil penghancuran tanpa dipresto.
e  Menghitung laju aliran. luas penampang laluan, volume laluan pada tiap-

tiap pitch screw.

1.3 Manfaat
Dengan dilakukan pengujian ini maka dapat diketahui pengaruh presio
terhadap kapasitas hasil pengujian, Sehingga dapat menentukan metoda vang baik

pada proses penghancuran ikan agar mendapatkan hasil dan kapasitas yang baik.

1.4 Batasan Masalah

Pengujian di fokuskan untuk membandingkan kapasitas dari dua metoda
pengujian yaitu pengujian penghancuran ikan dipresto dan lanpa  presio.
Perhitungan di fokuskan pada bagian screw mesin untuk menghitung laju aliran.

luas penampang laluan, dan volume laluan dan mesin pressing screw.

1.5 Sistematika Penulisan

Penulisan laporan tugas akhir ini menggunakan sistematika schagai

berikut;

Alfa Rays Orlando ( 04171037)



BABY

KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Dari hasil pembahasan dan  perhitungan  proses  penghancuran  ikan
mengeunakan mesin tipe pressing screw pada bab empat. dapat diambil heberapa
kesimpulan schagaimana berikut

e Proses penghancuran pada presto memiliki waktu proses lebih singkat dan
kapasitas lebih besar dibandingkan proses tanpa presto. Perbandingan
waktu proses yakm | @ 3, sedangkan perbandingan kapasitas 2 - 1.

e Seperti yang telah diterangkan pada (bagian 4.2.2) bahwa laju aliran pada
screw dipengaruhi oleh jarak pitch dan putaran poros . Dari penjelasan
(bagian 4.2.2) tersebut dapat disimpulkan bahwa laju aliran pada screw
semakin ke ujung akan semakin tinggi

o  Besamya luas penampang laluan pada screw dipengaruhi oleh diameter
poros pada serew. scbagal mana telah dijelaskan pada (bagian 4.2.2). 11al
ini menunjukkan bahwa diameter poros pada serew smakin membesar.

¢ Besarnyva volume laluan pada serew dipengaruhi oleh jarak pirch dan luas
penampang laluan, sebagai mana telah dijelaskan pada (bagian 4.2.2). Hal

i menunjukkan bahwa volume laluan pada serew semakin mengecil.

4.2 Saran

Intuk melakukan proses penghancuran ikan dengan mesin preysing serew
untuk mendapatkan kapasitas yang besar dengan waktu vang singkat dapat

digunakan presio vang berguna untuk mengurang kekerasan dan keliatan ikan
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