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ABSTRAEK

Prgrajin logam { tempa ) di Desa Baruh Gunung Kecamatan Guoung Mas

Kabupaten 50 Kota vang dikenal dengan Pengrajin logam ( tempa ) =~ MAYA"
diabawah pimpinan Bp. Maya merupakan usaha vang berbasis keluarpa, usaha ini
dilaksanakan dengan bantuan anak serta denpan beberapa kemenakan dengan kemauan
vang keras usaha ini dapat berjalan dan bertahan melampaur masa Krisis monerer yang
terjadi secara nasional bahkan dapat menciptakan fapangan kerja baru, Usaha pengrajin
logam { tempa ) it sudah berjalan sejak lama. wsaha ini merupakan vssha keturonan
dengan hasil yang belum begitu memuaskan dalam kuantitas dan kualitas produksi,

Bp. Mava sebagal pimpinan punva cara-cara tereni  wniuk memuaskan
pelangpan, beliau melakukan usaha i berpindah pindah dari desa ke desa vang ada
Becamatan Gunung Mas sesuai hari pasar setempat, sedangkan alat beliau dibawa denpan
menyewa mobil. Penprajin logam ( tempa ) Bp Mava disukai masvarakal karena heliau
tepat dengan janji denpan member jaminan atas produksinva.

keesulitan Bp. Mava adalah produksinya sclalu cepat retal gty patah, ini dapai
ditemun seringnya pelanggan datang memperbaiki peralatan produksi Bp. Maya  karena
masih dalam garansi. Tapi belizu letap melayvanr  dengan sabar sambil berfikir
bagaimana mengatasi masalah i,

Dengan  Program  Vucer ini permasalahan  diatas dapat  diatasi  denpan
mengeunakan Tungku Pengersan Pisag Baja dimana alat ini dilenokapi Blower dan tabel

warrna untuk melthat tingkat kekerasan vang dibutuhkan untuk suatu produk



PENDAHULUAN

Perkembangan teknologi saat ini memacu masyarakat untuk dapat mengikutinya
dan berusaha jangan sampar tertingeal jauh, Pada pengrapn logam | tlempa ) "MAYA™
pimpinan berusaha memuaskan pelanggan dengan memberi garansi pada produk
pengrajin mereka, semua produk vang rusak seperti retak dan sumbing zkan diperbaiki.
Dalam perbaikan ity pimpinan berfikir bapaimana cara mengatasi kerusakan itu apa dan
dimana kesalzhan dalam proses pengerjaan Melihat kondisi kesalahan vang sering terjad
tentu disebabkan cara penperasan vang tidak sesuai dengan tingkat subunya,

Untuk itu kami dan staf pengajar Politeknik Universitas Andalas mencoba
mengatasi hal hal yang dialami oleh pengrajin logam { tempa | "MAYA" tersebug dengan
melakukan Rancang Bangun Tungku Pengerasan Pisau Bajs, dimana alat ini dilengkapi
dengan Blower ukuran 2 577 untuk meniupkan udara pada bahan bakar batu bara vang
telah terbakar dilengkapi dengan tabel warna  untuk tingkat Kekeraszan vang dinginkan.
Lungke ini dibuat dengan dus bagan vaiu bagian tunsku dan bagian ruangan
pembakaran yang dilengkapi dengan pinty dan jendela untuk mencocoban warna benda
kerja vang dibakar dengan dengan tabel warna vang terdapat dipintu bagian luar. Kedua

bagan ini dirancang knock down agar mudah untuk dibawa berpindah pindah,

BAHAN DAN METODA
Setelah melakukan kunjungan lapangan beberapa kali dalam rangka penvelesaizn

masalah 1m, maka kami sebagai peneliti menggunakan bahan dan metods sebag

berikut;

Bahan

| Besi Siku 60 x 60 ;6 big
2. Besi Siku 30 x 30 6 by
2 Kawat elektroda RE 24 | ktk
4. Plat Tebal 3 mm i (1
3 Batu Bata tzhan ap Stk by

O Frermin [20 x 60 210 br

tad



7. Kain tahan api ;4 m
& Semen tahan api 21 zak
% Kapur sirih (L3 kg
11, Tabel Wama 1 1br
I'l. Blower 2.5 = 21 bh
12, Kelengkapan listrik -1 unit
| 3. Engsel 3 bh
14, Cat hitam merk Platone 8000, T ler T klg
5. Kuas [ :1bh

Metacde wituk melaksapekan

21 Muerancang Bangun Tungku Pengerasan Pisau Baja
[buat dua bagian secara knock down antara tungky dan ba Eian penuiup

b Melaksanakan pembuatan di Bengkel Paliteknik Unand

¢} Melaksanakan pelatiban menggunakan benda kerja parang untuk uji coba pengerasan
pada pengragin logam | tempa PMAY AT

d) Membuat laporan akhir

HASIL DAN PEMBAHASAN

Dare Basil uji coba yang dilakukan dilapangan setelah beberapa orang operator
pengrajin logam ( tempa ) * MAYA™ menggunakan alat ini untuk Proses pemanasan
untuk tempa dan proses pemanasan untuk pengerasan mercka membuktikan sendin
bagzimana hasil dan wakiu vang dipunakan dimana kita dapat menghasilkan produk vang
[ebih bark dengan tingkat kekerasan yang sesusl vang dikehendaki, disamping kualitas
tmuiu | tentu dengan mengpunakan alal ini akan didapat kuantitas dan kualias {mutu

produk serta effisien dan higienis bagi pekerja,



Core menggunakan alal sebagai berik;

I

2.

Led

Masukkan batu bara sebagai bahan bakar pada tempatnya, dibakar

Sarvibusghan habed blower ke ans stk untuk menghicupkannya buat memaso: oksigen pada

batu bara vang sudah dibakar supauva cepat membara.

Masukkan jenis produk yang akan dikeraskan, sesuai tingkat kekerasan dengar
mencacokan wama dari produk vang dipanaskan tadi dengan tabel warna vang
tersedia di jendela dapur { tungku ).

Apabla telah cocok denpan tabel warne, maka keluarkan produk vang dikeraskan tad
dan langsung dicelupkan kedatam media pendingin yang ada dibawah nya dengan cara

diputar - putar sarmpai dingin.
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