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ABSTRACT

Kubang — Sawahlunto is Cassava Chips Producing-village in Wes
Sumatera, Unfortunately, the Producing and Moulding Processes of the Chip St
use manual and traditional techmigue. This industry 1s facing great difficulty |
fulfiling market demand because they do not have modern equepment and
tzkes & long time to produce this comodity, Equepment, used to mil steame
Cassava Consist of two iron rollers. These rollers are generated by secon
nanded. Eleciric Mator from rubber milling factory,

Basad on the problem abave, if is necessary to find alternative equipmer
which can be more efficient and hygenicso gqualily and Productivity of thi
commodity can be improved. This Eguipment can be dentified as Multistoni
Rolls and Automatic Mairix

The Productivity of this small industry can be improved by applying th
method. It is necessary to use 1 HP Electric Motor with 1400 Epm Rotation. Th
Mator is transmitted with pulley to firt milling roll whose Diametre is D and Raii
(R} becomes 70 Rpm. It also applies for Sscond and third rolis, Matnc in Moul
Wheel is transmilted with Gear Box and Chain to create 28 Rpm.

The Dimensior of this Machine iz 106 centimatres length, 80 cm width an
24 om Height. lis capacity 1s 370 dry cassava chips/minutes. Plywoaod that
usad for Amatric in Mould Strip as well as for drying stnp has 150 cm length ar
75 cm wide. In the previous method this drying strip is made of plaited cocon
leaves,

“PEMANFAATAN ROL BERTINGKAT DAN CETAKAN OTOMATIS
UNTUK MENINGKATKAN LAJU PRODUKSI SERTA PERBAIKAN

KUALITAS KERUPUK SINGKONG”..."

Darman Dapersal Dinar, Mofriadi, Yusri Mura...”

ABSTRAK

Kubang sebagal desa penghasil kerupuk singkeng yang cukup potensi
di Wilayah Sumatera Baral. Adapun proses pembuatan dan pencetakan kerup
masih menggunakan cara tradisional dan manual. Pada saat ini industr kesulit:
dalam memenuhi parmintaan pasar, karena peralatan dalam memprodub
kerupuk singkong sangat sederhana dan memakan waktu yang cukup lama.
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==ralatan yang digunakan untuk penggilingan singkeng yang sudah di kukus
==zlah dua buah roller besi yang digerakkan aleh motar listrik bekas
s=nggilingan karet (kilang pengepres karet yang tidak dipakai lagi)

Berdasarkan permasalahan tersebut diatas dipandang perlu dicankan
=zmatif peralatan proses yang lebih efisien dan  higienis, sehingga
«=mampuan produksi dapat ditingkatkan dan kualitas produksi dapat lebih
tzrjamin. Peralatan yang ditawarkan tersebut adalah “"Rol Bertingkat dan
Zetakan Otomatis™.

Untuk dapat meningkatkan hasil produksi bila dibandingkan sacara

—anual dapat menggunakan metode sebagai benkut © Elektra Motor (Mator
sirk) cukup dipakai 1 HP dengan putaran 1400 Rpm  ditransmisikan
menggunakan pulley {pull) ke rol penggiling pefama yang berdiameter { D )
Zzngan perbandingan Ratio ( R ) menjadi 70 Rpm, demikian juga dari rol
carfama untuk memutar rol kedua, ketiga dan roda pencetakan ditransmisikan
manggunakan Gear Box dan rantar menjadi 28 Epm

Mesin penggiling dan pencetak kerupuk singkong ini berukuran
canjang 106 cm, lebar 80 cm dan tinggi 94 cm, berkapasitas 370 buah / menit
«z2rupuk singkong kering. Ukuran panjang Triplek 150 cm dan lebar 75 cm yang
Jga dijadikan landasan pencetakan sekaligus tempat penjemuran, dimana
zzbelumnya tempat penjemuran ini dibuat dar daun kelapa yang dianyam.
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FENDAHULUAN

Proses pembuatan dan pencetakan kerupuk masih menggunakan cara
radisionzl atau manual Pada saat im industri kesultan datam memenuhi
mermintzan pasar, karena peralatan dalam memproduksi rerupuk  singkong
sangat ssderhana dan memakan wakiu yang cukup lama. Peralatan yang
Jigunakan untuk penggilingan singkong yang sudah di kukus adalah dua buah
roller best yang di putar mater listrk bekas penggilingan pabrik karst (xilang
rengepras karet yang tidak dipakai lagi). Dalam penggilingan singkong yang
sudah di kukus tersebut dilakukan secara berulang-ulang dari tiga sampai empat
=2l hingga adonan singkong tersebut halus dan baru dapat dicetak menjadi
werupuk. Kemudian dalam proses pencetakan kerupuk singkong tersebut
dlakukan satu-satu secara manual. Berdasarkan keadaan tersebut, terlihat
Danwa proses produkst memakan waktu yang cukup lama, Disamping itu
nelemahan dan roller besi penggiling singkong mudah  berkarat (karasi),
seningga dapal menyebabkan tercemarnya praduk dan berbahaya sekali untuk
~esehalan serta kualitasnya dapat berkurang.
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SERUMUSAN MASALAH & TINJAUAN PUSTAKA

Proses produksi tidak efisien, karena memakan wakiu yang cukup lama
===m proses penggilingan singkong dan memakal tenaga kerja yang relatif
—=nyak. Kualitas produk tidak terjamin, karena ral penagiing mudah berkaratf
«orosi dan juga penggiling ini adatah bekas dari rol Fenggilingan karet. Produk
-2na dihasilkan lidak =eragam. karena dicetak secara manual

Untuk dapat meningkatkan hasil produks: bila dicandingkan secara
—anual dapat diouktikan melalui rumus-rumus sebagsi berikut |

Rpm Rol = Diameter Rol Penggiling
Diameter Pulley Motor

=zhan yang akan mengalir untuk 1 putaran rel penggiling { L ) adalah -

L = JI. Diameter Epm

Zzri panjang bahan yang di rol tiap satu putaran akan menghasilkan kerupulk

sebanyak ;

Qy = L. k buah
Diameter Kerupuk K = Jumlah cetakan kerupuk

dalam satu deret.
Putaran (Rpm) Rol = Rpm Motor x Ratio.............(Rpm)
Sehingaa, Q ram = @y x Rpm RoliMenit
Q rot =@ X Rpm Rol x 60 .......... (buah/jam).
Setelan ditimbang dan dihitung untuk 1 kg kerupuk kenng berjumlah 370
puah. maka :
Produkst / Jam adalah b = Qratar kgifam
370
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HASIL DAN PEMBAHASAN

Adapun Realizast Penyelesaian Masalah dalam pembuatan kerupuk

singkaong adalah sebagai barikut :

(S}

Th

-

Dua pasang Ral atau Penggiling Singkong vang sudah di kukus dibuat dua
tingkat.

Material Rol adalah pipa PVC yang ditutup dengan pelat dan diberi poros,
Ral ini dapat diselting sesuai dengan keinginan operator mesin.

FPada tingkatan ketiga (akhir) kerupuk langsung dicetak secara otomatis.

Rol atau penggiling | {awal) digerakkan aleh motor listrik 1 HPF Dua Phaze
yang putarannya 1400 Rpm direduksi menggunakan pulley {puli) dengan
perantarzan sabuk/belt 70 Rpm. Dan untuk menjadikan 28 Rpm digunakan
Reduser {Gear Box).

Rol ke I, NI dan cetakan digerakkan cleh rol | {pertama) dengan
perantaraan rada gig dan rantai dan putarannya direduksi oleh roda gigi
(Gear Box).

Alat i dibuat o Bengkel Teknologi Mekanik ataw di Labor Produksi
Politeknik Universitas Andalas Padang

Telah dilakukan uji coba untuk mengetahui tingkat efesiensi wakiu, tenaga
kerja dan produksi yang dihasilkan jauh lebih  meningkatkan  bila

dibandingkan dengan produksi manual,
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KESIMPULAN DAN SARAN

A. Kesimpulan

Lan hasil pelaksana program vucer ini dapat diambil kesimpulan sebaga

erikul

1

I3

Mesin penggiling dan pencetak kerupuk singkong ini dapat berfungs! dengan
baik dan dapat mengatasi masalah dan kesulitan yang dihadap

Kapasitas mesin penggiling dan pencetak kerupuk singkong ini adgalah 370
buah { menit.

Wakiu yang dibutunkan untuk menggiling dan mencetak kerupuk singkong
ditimbang 1,375 kg adonan basah dan setelah dicetak dan dijemur menjadi 1
kg kering dan aihitung Jumlahnya 370 buah dan diproses selama satu menit
Dan sebelumnya uniuk 1.5 kg bahan baku adonan dapat menghabiskan
wakiu 30 menit {lama dalam mencetak dan memindahkannya ke daun
kalapa)

Keoutuhan daya listrik unluk pengoperasiannya 1 HF dua Phase

Mesin pengailing dan pencetak kerupuk dapat dibuat dan diproduksr aleh
bengkel-bengkel umum, karena kanstruks) mesin sangat sederhana.

Saran

Meskipun mesin penggiling dan pencetak kerupuk singkong ini sudah

dapat bekena cukup bak, namun masih terdapal beberapa kekurangan-

kekurangan serta kelemahannya yaitu

1.

Agar menggunakan material yang betul-betul hygines serta benar-henar
stenil, lebih-leoih rol penggiling, rol penekan serta cetakan akan mudah ter-
korosi jika maternial tidak anti karat.

Untuk pembuatan Mesin penggiling dan pencetak kerupuk singkong ini periu
tersedia wakiu yang cukup, tenaga yang profesional dalam pembuatannya
dan tidak lergasa-gesa seperti sekarang.

. Konstruksi perlu dihdung kekuatannya untuk pendukung rol-rol penggiling

dan pancetak,
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Dudukan rol penggiling dan rol pencetak sebaiknya dipaka Beanng Blok
yang standard, tidak seperti yang ada dan terpasang sekarang yang dibuat
dan dibubut sendin

Sangal perlu pemikiran atau disan ulang yang lebih praktis, efesian dan
kanomis.

Dalam hal pengeringan kerupuk singkong, perlu juga dipkirkan  alat
pengering { pemanas | otlomatis yang menggunakan arus istrik. Sebab. laju
netul  produksi dalam pencetakan bila cuaca selalu mendung dan hujan.

tentu hal ini akan terkendala juga.
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