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BARB I
PENDAHULUAN

1.1 LATAR BELAKANG

Plastik telah mengambil peran teknologi vang sangat pemting, hal ini
disebabkan oleh sifat-sifatnva vang ringan, tahan terhadap kelembaban dan
korosi, mudah dibentuk serta mudah diproses. Karena sifatnva itelah maka
sering kali plastik menggantikan keduukan lopam. Oleh karena i, tidak salah
jika setiap orang selalu mencari kebutuban yang bersifal prakiis yaidu
mengalihkan sebagian besar teknologl pengolaban logam, toples dan kavu ke
teknologi plastik.

Secara kualitatif, perkembangan barang-barang plastik cukup haik dari
sepi mutu maupun penganekaragaman (diversifikasi) produknya. Hal ini dapat
dilthat dengan berbagal macam barang-harang plastik diproduksi di Indonesia
seperti alat-alal rumah tangga, alat-alat cletronik serta komponen-komponen
automotif dan masih banvak lainnya yang juga terbuat dari plastik.

Untuk mendukung sarana industri plastik dibutahkan svatu teknologi
vang cukup memadal. diantaranva adalab teknologi cetakan vang digunakan.
Adapun jenis cetakan plastik inl adalabh cetakan tiup {Blow mowlding), cetakan
alir (extrusion molding). cetakan tekan (compression molding), dan cetakan
injeksi (infection molding). Namun. vang banyak digunakan pada saat ini
adalah cetakan jems cetakan mjeksi. Berdasarkan itulabh penulis tenarik
memilih judul " Perescanaan Mowlding Sistem Injeksi Uik Tutup Toples”

Untuk itu kami, Mahasiswa Jurusan Teknik Mesin  Paliteknik
Universitas  Andalas merencanakan suatu cetakan plastik yang dipunakan
untuk meningkatkan hasil proses produksi. Karena kemajuan teknologi vang

amal pesal memacu Kita agar Gidak Ketinggalan teknolopt.

1.2 ALASAN PEMILIHAN JUDUL

Tugas akhir diberi judul * Perencanaan Mowlding Sissem Infelsi

Urriek Tutup Toples ™
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Adla beberapa alasan bagaimana judul it disngkal karena ;

<+ Lkuran dan bentuk dart cetakan tidak terlalu besar sehinnga mudah
dalam melakukan pencetakan plastik.

< Belum adanva pembahasan tentang ™ Perencenaon Moulding
Sistem fnfeksi Untuk Toples ",

4 Dalam satu proses pencetakan, alat ini dapat menghasilkan empai
produk dalam sekali cetak,

< Politleknik saat ini telah memiliki mesin Injection Melding merk
Jet Master type JM 88 —cfes dengan nomor seri 53374 Voltage 380,

1.3 Maksud dan Tujuan

1. Tujuan wmwm.
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Untuk memenuhi syarat lulus diploma [l pada jenjang pendidikan
i Politeknik Negeri Padang Universitas Andalas.

Untuk menerapkan ilmu pengetabuan wvang diperoleh selama
kuliah. baik teon maupun prakick.

Untuk memberikan bekal sekalipus pengalaman bagi mahasiswa

dalam merencanakan atau membuat suatu karva.

2. Tujuan khusus

o

Dapat merancang suatu cetakan plastik sistem injcksi untuk tutup
toples.

Dapat menpanalisa ukveran dan komponen cetakan wvang akan
direncanakan.

Dapat menganalisa volume baban baku plastik yang diperlukan
untuk empat produk dalam sekali cetak,

Dapat mengaplikasikan pengelolaan teori, prakiek, dan inovasi dan

disain cetakan plastk molding.
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PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Dari hasil analisa perhitungan dan perencanaan, maka dapat diambil beberapa

kesimpulan :
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Rancangan yang baik lerutama pada covify akan menghasilkan produk plastik
yang haik.

Ketelitian dalam mengerjakan cavity merupakan kunci keherhasilan plastik
mculding ini.

Cavity ¢ ruang cetak yang digunakan dalam pembuatan moelding lutup toples
ini adalah sehanyak 4 coving empat cavity produk tutup loples, dengan
spesifikasi sebagai herikut ;

= Volume produk © TBS2TATS mm’ = 78.527en’
- Berat produk : 2alk 72

- Material yang digunakan @ PP {Polypropylene).

Material yang digunakan pada cetakan ini adalah St 37, St 42, Martensitic
stewed dan standar Miswmi (untuk ejector),

Plastik wowlding mi dirancang untuk dioperasikan pada plastic injection
monildinng maching tipe IM 88-C/ES dengan spesifikasi mesin :

a. Tekanan injeksi 1960 ke/om®

b. Clamping force [ paya cckam mesin sebesar 88 ton.

Sistim Cetakan yang dirancang adalah Twe Plare dengan salw bukaan dan

sistim ejektor yang digunakan adalah sfinder pin ¢jekror dan sprue puifer.
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