TUGAS AKHIR
BIDANG TEKNIK PRODUKSI PEMESINAN

“Perancangan, Pembuatan dan Pengujian Fixture Magnet Untuk

Penggerindaan Plat Tipis”

Lhiajukan sebagai Salah Satu Syarar untuk Menvelesaikan
Pendidikan Tahap Sarjana

{Helr -
HENDRI VANHOTEN

00 171 007

JURUSAN TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK UNIVERSITAS ANDALAS
PADANG, 2006



ABSTRAK

Dalam proses pemesinan diperlukan suatu perkakas bantu yang digunakan wniuk
menuntun dan mencekam benda kerja. Untuk proses pemesinan pada plat tipis
divunakan  cekam magnetik, karena  keterbatasan ruang  pencekaman  jika
dicunakan cekam yang wmum. Saat ini df Laboratorium Inti dan Teknologi
produksi Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Andalas tidak ada
cekam magnetk tersebut. Oleh karena itu perlu dibuat cekam magnetik yang akan
dicunakan pada mesin NC jenis Machining Center tvpe MO 3200 Alar ini
terutama akan digunakan untuk proses gerinda pada benda kerja yang tipis.
Sehelum  dilakukan  proses pembuatan  dilakukan rerlebih dahulun proses
perancangan, agar didapatkan hasil yang maksimal. Kemudian dilanjutkan
dengan proses pembuatan.  Mesin perkakas vane divunakan uniuk membuat alar
ini adalah mesin perkakas yvang ada di Laboratorium Inti dun Tekmologi Produksi
Jurusan Teknik Mesin Universitas Andalas. Setelah it dilakukan penguiian
terhadap kemampuan alat. Pengujian dilakukan terhadap kemampuan alat untuk
menahan gava statik. Alat ini hanva mampu menahan gava stalik sampai 103 N
Alat ini juga mempunyai keterbatasan dalam memposisikan benda kerja. Dimana
alat ini akan bekerja dengan bhaik pada bagian fluks magnetik vang hekerja
maksimal. Jika benda kerja dijauhkan dari daerah fluks akan menyehabkannya

hergerak memgu dacral fluks.



BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam suatu proses pemesinan diperlukan suatu perkakas bantu. Perkakas bantu
berguna untuk menjamin berhasilnya proses produksi dengan baik. Pada proses
pemesinan terhadap benda kerja vang tipis sangat sulit untuk mencekamnya jika
mengpunakan perkakas bantu yang umum  dipasaran. Hal ini dikarenakan
keterbatasan ruang untuk pencekamannya. maka digunakanlah cekam magnetik
untuk pencekamannya, Sekarang ini di Laboratorium Inti dan Teknologi Produks
Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Andalas tidak ada cekam
magnetik, Oleh karena itulah dibuat suatu perkakas bantu cekam magnetik yang
akan digunakan untuk proses pemesinan terutama proses oerinda untuk benda-
benda kerja yang tipis.

1.2 Tujuan

Tujuan perancangan dan pembuatan perkakas bantu cekam ini adalah:

. Mempermudah proses pemesinan terutama proses gerinda untuk

henda-benda kerja yang tipis.

2. Mengoptimalkan penggunaan mesin perkakas NC jenis Machining
Center Type MC-520.
3. Untuk mengetahui besarnya paya pencekaman dari cekam magnetik

vang dibuat.
4. Untuk mengetahui dan menganalisa fenomena yang terjadi pada
pengujian performance dari cekam magnetik
1.3 Batasan Masalah
Tugas akhir ini membahas tentang perancangan. pembuatan dan pengujian
perkakas bantu cckam untuk proses penggerindaan plat tipis. dimana ukuran plat
lipis maksimalnya adalah 3 mm. Proses penggerindaan akan dilakukan pada mesin

perkakas NC jenis Machining Center Type MU-520.
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Perkakas bantu tersebut akan dibuat dengan menggunakan mesin perkakas NC
jenis Machining Center Type MC-520 dan mesin perkakas lainnya yang ada di

[aboratorium Inti Teknologi Produksi.
1.4 Sistematika Pembahasan

Latar belakang. tujuan. batasan masalah dan sistematika pembahasan merupakan
awal dari pembahasan yang ditulis pada Bab 1. Dilanjutkan dengan Bab I vang
membahas tentang proses pemesinan dan perkakas bantu. Dalam Bab ini
mencakup lentang teori dasar proses pemesinan. prinsip-prinsip dasar lokasi dan
prinsip-prinsip dasar pencekaman. Bab [I] mengulas tentang perancangan dan
pembuatan perkakas bantu cekam untuk proses penggerindaan plat tipis dan Bab
IV tentang pemeriksaan besarnya gaya penggerindaan. Sebagai penutup bab V

memuat kesimpulan dan saran.
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BAB Y
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan.
Dar1 hasil pengujian dan perhitungan vang dilakukan dapat disimpulkan beberapa
hal berikut ini :
I spesifikasi Cekam Magnetik vang didapatkan adalah sebagai berikut
a. Dimensi fixture
- Untuk bagian yang ditepi - 137.5 mm x 112 mm x 50 mm (4 buah),
- Untuk bagian vang ditengah : 1375 mm x 130 mm x 30 mm (1 buah).
b, Dimensi meja kerja adalah 650 mm x 450 mm x 3 mm

¢ Gaya pemotongan maksimum yang mampu ditahan cekam adalah 105 N

I~

Gaya pencekaman vyang dihasilkan tidak merata pada selurub permukaan
Cekam Magnetik tersebut, hanya dominan pada bagian permukaan yang ada
magneinya. Sehingga perkakas bantu cekam magnet ini belum  dapat

diperaunakan untuk proses gerinda.

ad

Semakin tebal benda kerja semakin kuat gaya pencekaman vang diberikan

magnet

5.2 Saran.
Untuk mendapathan hasil rancangan vang maksimal dari pembuatan Cekam
Magnetik i disarankan beberapa hal berikut ini |

| Usahakan Baja Tralo vang dipakai untuk magnet serapat mungkin waktu

pemasangannya. agar rugi-rugi dava dapat diperkecil
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