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Abstrak

Setelaly dilakukan proses  pengolelan kelapa sowiy,  pada akhivmva akan
menyisakan fandan fosong vang pada wamumnyva tidak diolal lagl oleh pabeid
pengolahan kelapa sawit, Ditrmpat pembiangan nva blasanya fandar kosong i
dibakar seliingea menimbulkan masalali Tmghungan, Tandan Losong ma masih
hesg dimanfoatkan wnfut pembuctan pudp kerfax. Unink itw dironcang . pisan
pencincang fondan kosong belapa sawit, Tugas akhiv ini bevtupuar melagraovkar
PeraRcingan dan pembuaian plsai pencincane teeselu dan mengig performance
mvert. Dalam fweas afhe i maselall dibaiase pada Somponen pisan pencincang
kelapa sawit den menguyie performance nvg, Usink mencapal wfuan diaras
digunakan meisdologi vang dilasuban dalam tehapan proses vaitu deflinisi
migivenles, analisa o optamase, Pemililian don peretapan proses digunmakan ik
mencapa tguan digdas. Baman vange digunakan ek pembuaion adalali baja
AfSE 1020, Prases yang divilin dan ditetapkan  dalam  pembucian  semu
Romponen  adelaly  pergafidas asetifenbubui g freis,  fas o lisirik dam
peryambungan, Hawl yang diperofeh dari proses pegrancangan dan pembucian
tersebit adalali sebuall mekamisme pogn pencineang dan gambar febak fusdd
rancangan serta analisa feknik terhadap desaiy varg dibuar. Proses pembuaion
memer ik wagtn selama 347873 menit, Ongkoy produksi pembiatan pisau
percincang adalalr Ry LIV1704 - Muassa toial dari pisaw pencincang adalal

86,088 ke,
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1. PENDAHULUAN

1.1  Latar Belakang

Kelapa sawit merupakan salah satu komodio hasil pertanian yang diperdagangkan, baik
untuk  kebutuhan industn dalam negen maupun ekspor. Scbagar komodin per-
dagangan produk kelapa sawit harus mempunyal persvaratan {standar) kuoalitas dan
kuantitas terfentw, Minyak kelapa sawit diperoleh dan serangkaian proses pengolahan

buzh dan biji dari tanaman kelapa sawit

Setelah dilakukannya proses pengolahan Kelapa sawit tersebut, pada akhirnya
menvisakan tandan kosong vang umumnya tidak diolsh lagt oleh pabrik penzolah
kelapa sawil, Sisa tandan kosong mi menimbulkan masalab untuk empat dan
transportast  pembuangannya  yvang mengakibatkan biaya produksi ambahan bagi
pengolzh. Dn tempat pembusnpannya baasanva tandan kosong in dibakar, im juga

mermimbulkan masalab kerusakan ingkungan vaitu polust udara dan bau

Sebenarnva sisa tandan kosong sawit (disingkat TRS) int masih bisa diolzh lagi menjad
prachuk vang lebih bermanfast aminya nilan tambah dar hasil panen kelapa sawal dapat
ditimgkatkan, sehingga masalah proses pengolahan buah dan bip dan tanaman kelapa

zawit oleh pengolah dapat dikumany,

Untek mengolah TES memadi produk yang lebith bermantaal lam diperfukan
diperlukan alat ataw mesin pengolabannyva, yakni Mesin Pencincang Tandan

Kosong Sawit (MPTKS).

1.2Tujuan

Diasamm dan pembuatan MPTES yvang terdin dari 3 komponen utama dan beberapa
komponen pendukung. Komponen utama yaltu pisau pencincang, system penggerak
pisau dan rangka. Tugas akhic i dilakukan dengan tujuan mendisain dan membuat

psau pencincang,
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1.3Manfaat

Manfaat yang dapat diharapkan dan tugas akhir ini adalah tandan kosong sewit yvang
selama i lerbuang percuma bisa & mandaat lagl schingea dapat meningkatkan
kesepahteraan para petani sawit dan mengatasi masalah lingkungan vang ditimbulkan

olch sampah tandan kosong sawi,
1.4 Batasan Masalah

Dalam tugas akbir in masalah dibatasi pada disamn dan pembuatan pisau pencincang
Tandan Eosong Sawil,
1.5 Sistematika Penulisan

Tuzas akhir ine ditulis dan dibahas dalam lima BAB vang disusun dengan sistematika

sehagai hertkut

1. PENDAHULUAN. berisi latar belakang, tujuan, manfaz, batasan

masalah dan sistematika penulisan

2, TINJAUAN PUSTAKA, berisi tentang kelapa sawit dan pengolahan
nya, teori disain proses pembuatan komponen MPTES.

3. METODOLOGL, , bens tentang tata cara untuk mencapal tujouan darn
tugas akhir ini.

4, HASIL DAN PEMBAHASAN, benisi hasi| perhitungan rancangan
dan pembahasan mengenai hast] vang didapatkan.

5. PENUTUP, berisi kesimpulan dar mancangan dan saran vang

dibutehkan untuk perbaikan alat vang dibuat
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3. PENUTUP

3.1 Kesimpulan

koontrukst dar pisau pencincang bias dilakukan mekanisme bongkar pasang (fmock
ey syvsten) dengan cara pemasangan komponen scsuai gambar teknik Komponen-
kamponen dan pisau pencincang i adalah  blade(cuerer), bushing, poros pembatas,
plat pembatas, poros utama, roda gigi, dan puli. Pisau pencincang digerakkan dengan
motor listrik 3 Hpo Poros utama menggupakan bantalan denpan @ 25 mm. Urutan
proses pembuatan pisau pencineang ini dimulal dari proses pemotongan material
untuk mendapatkan dimensi vang dunginkan, dan untuk selanjutnya proses produksi
vang dilakukan adalah serangkaian proses pemesinan dan proses penvambungan di

mana proses tersebut merupakan hasil identifikasi proses vang tepat untuk dilakukan.

Waktu pengerjaan untuk proses tersebut dihitung dengan menggunakan parameter
masing-masing  proses yang  dilakukan. Untok proses pemasangan baut dan
penvambungan dengan las waktu pengerjaan  dihitung melalui asumsi waktu

pengerjaan per unit dan kemudian ditotalkan,
Waktu pembuatan pisau pencincang adalah sehagai berikut -

= Waktu pemesinan (£ 15} = 3362.16 menit
¢ Waktu pengelasan (Z 1) = 24,07 meni
» ‘Waktu pemasangan komponen © 87 menit
s Waktu pemasangan mur = 6.5 menit
+  Waktu pembuatan total pisau pencincang = 347973 menil
Biaya pembuatan dan pisau pencincang ini {C,}) adalah Rp 1.392.904.-
Massa dar pisau pencincang ini adalah 84,003 ko,
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