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ABSTRAK

Penjadwolon merupakan upaj ik nrengalokasikan sumber daya vang ada dalam
jangha wakfn terteniu, Pada wiit pabrik Kantong vang heraperis) secard harch dengan
feirican aperasi ke (0 stock mepthuiuhian adanva peradwalan yong depat digunaras
derlam prodeks: yeang dilakukan. F spnjadwalon haich mertipakan penjadwalan vang dapat
diiakukan oleh pobrik kantong. Hal tni disebabran el adamya T produksi yang
digunahan secang bersama-saidg urstuk memprodukst beberapa fems FETFERE IR
Penfadwelan yang difakukar g memperimbanpkan adanya safely stock yang ehimeiliki
ofel pabrik kawntong serd peramalan erfadap permtintdan yang tibo-tiba menitighiat
paca periode TR, Penelitiqn ini bertujuan wrink  menghosithan pretfadwalan
prociksi kanlong seen lergan menggunabon kpiteria mepinimumkon total DRIV e
serdirt aiay higver sefup prodicst dah hicpa peryimpance seria mienghasilkan alat hamtu
herupa program peafadwalan yang dopal disninakan pada periode sefanfuiyd afel) wnit
pafrik kantong,

P penelititon i, kuaatiias batek yang optimal difitung demgan rengrakan morcded
seonomie production. quanfity. Ko dart batcl diteniukan berdasarkan panfang
wakt vong ditumbkan wnink setiop production run dan freruensi praduks) akan
mepipengarifi tingkar persediaat dan higva setep. Untek peneniuay wruian prrouk
digrmakan eknk runont e, Raioul pme merpakan panangeya waki dari st
ersedidan akan fersedi itk memeniil perminiaa

ercdsarkan hasil pengolahan data, maka didapatkan wkaran hatch produkst ekoremis,
wrutgn produlsi, waken produkst optimal dan fotal biaya pada sefiap fini produksi
padwalan produksi akkie dibuat delam bentik gantt chart penfadwalan. Alal baniu
upa progrome penjadwatan diliuar herdasarkan kepada perlitungan vang difakukar.
~ooram difbuat herdasarkan kepada flowchart vang srerunukkan @lur dibueinya
e dan ol Gk davi program pang dibuat aclirfeett @l Do Derupa pregram
- mdwalan veng dapat digurakan poala periode berikuinye,

Cang kunci: Poyadwalan  produkst, baich, safely  steck.  PEramdian,  ceomonnc
production guaniity, rmiue e, gant chary, pragram, flowchart
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BAB 1
PENDAIIULUAN

1.1

Latar Belakang

Ketidaksesuain antara produksi yang telah dilakukan dengan target
produksi vang  ada sering menimbulkan  permasalahan bam  sebuah
perusahaan,  Permasalahan tersebut memberikan dampak seperti biaya
vang lebih timgg untul penvimpanan barang hasil produksi dan biaya
gniuk membel kekuomangan barang yang diproduksi. Hal ini terjads apaimia
pada sebuah perusahsan belum meriliki penjadwalan vang batk dalam
setipp harang atau produk yang mereka hasilkan, Penjadwalan tersebul
merupakan kegiatan dan perencanasn produksi, dimana kegiatan ity
herkaitan  dengan  proses  pengurian pengerjaun  produk  sccana
keseluruhan, ateu proses alokasi sumber daya dalam meneniukan

pekeraan pada kurun waktu terteniu.

Pabrik Kantong merupakan salah sata unit vang penting bagi PT. Semen
Padang. Pabeik i berada di bawah Departemen  Distribust  dan
Transporiasl yang  berfugas uptuk  memproduksi kantong  semen dan
menjamin kelersedigan kantong semen yang akan digunakan. Pabnk
Kantong PT. Semen Padang berada di dacrah Bukit Putus. Dalam produks:
vang dilakukan, pabrik kantong helum memiliki penjadwalan yang jelas
terhadap jeris kantong yang akan di produksi serta jumlah yang akan di

produkss aleh pabrik kanlong dalam kurun waktu lertentu,

Penjadwalan vang dilakukan merupakan tindak lanjut dari penelitian yang
“eluh ada sebelummva. Pada penelitian sebeluminya [Saputra, 2048] telah
dibuat penjadwalan terhadap jenis Kantong yang di produksi oleh Pabrk
antong PT. Semen Padang. Dari hasil produksi yang telah dilakukan,
Pabrik Kamtong PT. Semen Padang belum menerapkan  penjadwalan

werschut demgan baik. Masil yang didapmkan dari produksi yang telah



berjalan dar bulan Januart — Jumi 200% memperlihatkan hasil produks:
lchih hesar dari pada target produksi yang telah  ditetapkan  oleh
perusahaan. Hal ini jelas akan memperbesar biava penyimpanan untuk
velehihan hasil  produksi terschut Adapun penyebab  dart belum
dilerapkannya  penjadwalan  yang telah  dilakukan pada penelitian
sebelummnya aleh pabrik kantong PT. Semen Padanp adalah pada penglitian
cobelumnya belum dipertimbangkan besarnyva mlar

- Safety steck [persediaan pengaman)

. Permintaan yang tiba-tiba meningkal pada penode terientu.

Tabel 1. Perbundingan Permintaan dengan Hasil Produksi Sewing fog

ﬁ.'rr.‘gﬂ
: Permingaan | Pernindazn
No Tl Jenis Kanmng (ltz/bulan) Nictuiad Prodalesi (gl
SR T b Ph L0 K 71 iR TETAM I
FRC Remh 3 Py A0 ke [ELER FUHHE 18IEHN
PP W | Pl 4K 15750 TR THA
1 Jamen oW : : e =
W DO 6 Bl 40 K 201 b i
Tupez [ Merah 4 Pl 50 K FA00H TN TARREL
Type 100W Ph SE A2 0URHE SO LA
SRAC TP Pl 40 K 1497 5181 TR 2120
0 Wfemli 5 P A0 K LK TR i
S\ i [PRC D 4 k4 e L StekE A | 717s0
L TN 6 Pl 1R F4THHR ZAIKI i
Type | Mz PR Sit K GEITHN LRI 1363 510
Tage L W 4 Pl S0 Eog SRNNE] HICHIHY LaKT 150
SR Db 4 Pl A0 R A0SND TUAEND FEREY
[EPC Memh 1 PR 40 K KA TR i
3 el [FIC W P AUy L BALEH] § 51HHE RAGTON
COWC D e P4 EE 3 25HD 2% i
ﬂ:-.- | pderadid Pl S ke GCHM SHIEHNI |.-‘tr-.'-iﬂ'_
Tupe | DW 4 Fh S0 Kg 376D A3 AT
SRIC W 4 PhoAu ke TN 2NN 0
FRL Merth 1 Fh 40 Ep 1125t 112500 = |
4 Apd PRC DW 4 T Al ke EEI LEaHiR] nrig |
W DM B P R R 124X 32400 i
Tope 1 hberhd 1 40 Ky Tl TEIE T |
Topee | W A TPy S0 K ) L6600 A6ali) 435000
ST D 4 Py 40 Kg 25 0500 457 |
PPC Wil Phoisg | 100000 mom | 4
: Sk SRC DW 4 Py 0 Kg EERTL 20ai IR
W DW 6 P 0 K TARIK) L 2HH) i
Tvpe | Memhd Ph 30K TN FRACHH) 13RAH
Fvpe 1DW 4 Py S K ZIFHN GAH 1717500
SIC D 4 Bl 20 K 2173080 217300 TR A
FPC Whemh 3 Pr A0 kg | NN TERHS i
: oy ERCDW Lty 40 kg R ETT 4070000 Fa5dan
W W L PR ADRE pyEL 270K i
Tvpe | hicmh 3 Pl 5 KR TR TTHMNG Tz A0
Tvpe 1090 4 Py S0 K2 234000 A30HA L300




Tabet 2. Perbandingan Perminiaan dengan Hasil Produksi Sewing Hergr

Rewtorced
; Permintann |Permintann | Produlsi
Mof Dl Jenis Hantong P , R i)
1 [laman  [Tvpe | DW 3 P SO Ee 320000 [ 356000 LH75ZZ0 |
"3 [Febnan_[Type 1 DW 3P SOKg ] 1305000 inZs00n_ | 1110000
i {hdares Ty | DN 3 Phy 540 b |- 5B CHRR | AT L1500
& |Apnl Type T AW 3 Piv 50 Ka 344000 | 174000 R T
5 | ine [yjriz LW 3 Ph 50 kg 120D § 20000 1092500
b |dum Type 1 DW 3 P S0 Kp | 1348000 | 1372040 0000

Tabel 3. Perbandingan Permintaan dengan Hasil Produksi Pasted Beypr

PP diFmnrle e e iCaiane Permsntaan | Permintan | Produbksi
) Abitoal {ltz)
" Tlaman  [Fpe | DW 3 Ply 50 K| 2048500 2132500 | 67400
W Ecbron [Type | DW 3 P30 kgl 21 T30 1771000 2244000
+ |Mmret  [Type ] DW 3 Ply S0 Ku| 2174000 Ao3500n | 2142000
1 (agrl |Tupe 1DW 3 Pl 50 Ky 2045000 | ZLIDD00 | 2565000 |
s (o |Typed DW 3 Pl S0 kg| 2326500 2399500 | 2675000 |
& fun Type 1 DW 3 Phy 50 K| 2264300 S71500 | 2464000

Permasalahan sebenarmya adalab belum acdanva kebijukan dari perusabaan
untuk melakukan penjadwalan vang cesuai dengan permuniaan vany adiv
Penjadwalan yang dibual weresebul haruslab dapal memenuhi permintaan
vang tetap dan juga bisa memenuhi permintaan vang tba-tiba meningkat

pada beberapa wakiu
Perumusan Masalah

Herdusarkan latar belakang vang telah draikan, diketabu bahwa belum
adanva penjadwalan yang tepal dan belum adanya alat bantu pengambibin
Lepulusan  dalam menctapkan jumlah produkse yang akan difakukan.
sehinzpa masalah pembuatan alat Bantu penjadwalan produkst dagpa

memberikan bigya vang minimal dalam schiap produksi vang dilakukan

“dapun permasalahan yang dagpat dirernuskan adalah:
Ragaimana membuat jadwal praduksi untuk pabrik kantong agar capat
memenuhi jumiah permintaan yang ada di dalam horizon wakii
rertenty dan dapat meminimasi biaya yang dikeluarkan untuk setiap

proses produkst?

ik



1.3
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Bagaimana membual alu  bantu berupa  program  aplikast dari

penjadwalan?

Tujuan Penclitian

Tujuan dart penelitian ini adalah:

1

|-t

Mendapatkan  jadwal produks: vang dapat  memenubn  jumiah
permintaan vang ada pada honzon waktu penjadwalan secara bulanan
dalam jangka waktu 1 tahun dan dapat meminimasi biaya yang
dikeluarkan.

Mendapatkan alat  bantu penjadwalan  berupa  program aplikast

penjadwalan.

Batasan Masalah

Ratasan masalah vang digunakan dalam penelitian ini adalah

1

i

L

Data vang dikumpulkan adalah data produksi pabrik kantong dan data
persediaan gudang pada bulan Juli - Desember 2007,

Penjadwalan produksi yang direncanakan berdasarkan target produks:
vantong pada Rencana Kerja Anggaran Perusahaan tahun 2008
wetode untuk menghitung kuantitas dafcl yang optimal adalah dengan
mode] EPCY dan pencntuan urutan harch dengan menggunakan teknik
penadwalan fuot e,

Tidak diperhitunghan wakiv material handling.

Untuk permintaan vang sewaktu-wakiu meningkat, lerutama untuk
jenis kantong PPC DW 4 Ply A0 K¢, Tvpe 1 DW 4 Ply 50 kg dan Type
| DW 3 Plv 50 Kp maka dilakukan peramalan unluk mengetahu
jumiah permintaan yang sewaktu-wakin meningkat tersebut pada
penode benkutnya.

Dt yang digunakan untuk peramalan permintaan yang sewakiu-
skt meningkat adalah data permintaan kaniong dari bulan Januari-
Dics=mber 2007,

Unmuk perhitungan safery stock digunakan data gudang dari bulan
Jenuari-Desember 2007,

* =k pembuatan alat bantu, digunakan bahasa pemaograman Java



BAB 6

PENUTUP

Resimpulan

Rerdasarkan hasil pengolahan data dan analisisnya, maka dapat ditank

kestmpulan, sebagal bertkul

Penjadwalan produkst dengan model Soonosie Production Urantily
(EPDY) dan reercnr timee menghasilkan total biayva yang minimal dengan
ukpran produksi vang ekonomis uniuk setiap jenis kantong. Tobal
hiaya vang diperoteh telah ditambahkan dengan besarmya biava safefy
stock vang harus dikeluarkan perusahaan Adapun total biayva yang
dikeluarkan untuk  masing-masing  lini produksi  adalah  Rp
41,384 05604399 untuk  lini  produksi  sewamg fag frafi. Rp
41,880,552 305,16 untuk lint produks: seweng hag reigforced dan kp
61,397 346 486,35 untuk hind produks) pasted fag,

Program aplikasi vang dibuat adalah berdasarkan kepada perhitungan
analitik vang dilakukan pada pengolahan data. Bumus vang <dipunakan
pada program aplikasi sama dengan rumus pada perhitungan analitik
schingga  hasil vang  didapatkan  tdak terlalu berbedn  dengan
perhitungan analitik. Selain tu, program yang telab dibuat dapa

digunakan pada periode perjadwalan berikutnya.

=aran

Chari hasil yang dipereleh dari penelitian Tugas Akhir ini, maka beberapa

saran yang diberikan, yaitu

Adanva pertimbangan terhadap lamanya waki kerusakan mesin
|Brpakdown machme) yang terjadi schingga penjadwalan vang dibuat
lchih tepat dan sesuai dengan sistem vang ada.

Adanya  pertimbangan  terhadap biaya  vang  dikeluarkan  unmiuk
perawatan (mesrdenance) mesm vang  digunakan dalam produks

kantomg semen,
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