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ABSTRAK

Salalt Sate parameier  pelapisan krom  cerali  aidalah kecepaian
pengadukan lariian pererdam. Kecepatan pengadikan mempengaruhi kecepatan
depusit Jogam pefapis dan kecerahan produk. Kareng belum rersedianyva data
penelitian pengaruh pengadukan larvian perendam terfuday hasil pelapisan
krom cerah selinpma tndak dikerahul dengan pasti kecepatan penpaduban lararan
perendam yang optimum, maka penelitian im perlu ditakukan apar divernleh
prroduk dedgan lapisan vane merata ketebalan dan kecerahannya

Dileeem F-E'J‘iln::‘ﬁf.f{'.'ﬂ ini difakuken pi‘]lu‘f}f.\'uﬂ kramt cerah rf?‘.r.'ud.-;r;:l E[’,!_ll'{,l ,;J";-,l]__l“‘r;_ra;
kecepatan pengadiukan 180 rpm, 360 rpm, 380 rpm dan 432 ront Serla fanpa
pengadukan, Rafa vang permukacmva telah  dibersifban denpan  ampias
Remudion dicwel dengan sabun. Selanjutnva, Mefer tersehut direndam seloma 13
dedite i dolam larutan pickling antuk melepas lemak dari permukaan baja dan
membuka pori sehingra mudah dilupisi. Pada penelitian jni haja vang relak
ditersihian, terlebill dahulu ditapisi dengan Nikel dan selanjumya dilakukan
pelapisan krom.  Seeloh ity dilakkan pengamatan terhadap  kecerakan
permukaan lapisan, pergukuran kekerasan don ketehalan hasii polapisan krom
ceralt. Pengamatan kecerahan permukaan lapisan diberibtan dafam Bertuk fore
makra serta dalam bennsk  grafik hasil  pensomatan kecerahan dengan
menggunakan wameter, Untuk pengkuran fekerasan dan betebalan lapisan

aiberikan dalam bentuk tabel dan grafit

Dari pengamatan secara visual, pelapisan lampa pengadvkan memiliki
keceraban yang lebih baik akan tetapi tidak merata. Neawun berdasarkan Fesid
pengukuran kecerahan  dengan mengvunakan  hoometer.  secara rala-rata
pelapisan dengan pengadivkan 3600 rpm memiliki becorahan varg febil haws,
Berdasarkan hasil penguburan kekerasan dan prengniian metalografl, bekerasan
cdan. ketebalan lapisan menuran veiring memingRatnva kecepatan pengadikan

detrnten porehcdom



BAB I
PENDAHULLU AN

.1 Latar Belakang

Pefapisan kram cerah bertujuan untuk mendapatkan produk vang memiliki
xetahunan korosi dan sifal mekanik vang baik sckaligus memiliki sifat debortil
vang menarik, Untuk mendapatkan hasil pelapisan vang memuaskan konsumen.
ada heberapa parameter pelapisan yang harus diketahui oleh industri pelapisan,
Parameter pelapisin lerscbut antara lain adalah kecepatan pengadukan larutan
perendam,  Kecepatan pengadukan mempengaruhi kecepatan deposit Jogam
pelapis dan kecerahan produk.

Pada penclitian sebelumnya telah diamati pengaruh konsentrasi larutan
terhadap  kecerahan logam pada pelapisan krom cerah [1]. Karena belum
terseddianya data penelitian pengaruh pengadukan larutan perendam terhadap hasil
pelapisan krom cersh sehingga tidak  diketahui  dengan  pasti kecepatan
sengadukan larutan perendam yang optimun. maka penelitian ind perlu dilakukan

agar diperoleh produk dengan lapisan vang mersta ketebalan dan kecerahannya.

1.2 Tujuan dan Manfaat
Tuan penelitian int adalah mengetaboi pengaruh pengadukan terhadap
<ecerahan baja hasil pelapisan krom cerah.
Sedangkan  manfuat yang ingin dicapsi adalah diperoleh  kecepan
-=nzadukan optimum untuk mendapatkan keeerahan lupisan vang maksimum.
'3 Batasan Masalah
Batasan masalah dalam penelitian ini adalah:
Jenis pelapisan adalah pelapisan krom cerah,
waterial ujn (spesimen) vang dilapisi adalah material vang banvak i
pasaran.

Larutan Nikel vany digunakan adalah Tarumtan Nikel Wl

= Sistematika Penulisan
S ugas akhir int terdini dari 5 Bab dilengkapi dengan dafiar pustaka, adapun

sematika penulisannys schagai berikut ;

——________1_——.—



FPendahalvan

BAB [ PENDAMLULUAN

Berisikan tentang lotar belakang, tujuan. manfaat, batasan masalah dan
sistematika penulizan tugas akhir,

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Menguraikan teor: dasar vang berbubungan denpan pelapisan krom cerah
(elecorative chrom plating) schagai bahan dasar dalam melakukan suatu
pembithasan.

BAB IIT METODOLOCG]

Bab mi membahas mengenal metode-metode vang  digunakan dalam
penelitian.

BAR IV ANALISA DAN PEMBAHASAN

Berisikan pembahasan dari metodelogi atau pembahasan terhadap hasil
proses penehitian,

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Memuat kestmpulan dart permasalahan vang dibabas dan saran unigk
PENyYCMpUITaznnva.

DAFTAR KEPUSTAKAAN

Berisikan selurul referensi yang digunakan dalam pembuatan tugas akhic.

|k



BARI1
TINJAUAN PUSTAKA

T'eknik Pelapisan

Pelapisan (pigiing) termasuk salah satu carn untuk menangrulangi korosi

rada logam dan memperbaiki sifit mekanik permuksan material. Selain i

pelapisan juga bertujuan untuk memberikan nilai estetika (dekorati) pada lozam

vang dilapisi seperti warna dan tekstur serta kecershan [2].

Beberapa metoda pelapisan yang umum dipakai adalah [3):
Proses pelapisan logam (metallic coating),
Metaliic coating adalah pelapisan permukaan benda dengan bahan logam
SCPErt hard  facing  (thermal spraving.,  welding  atau  cladding),
elecirochenical deposiiion, chemical deposition dan VRN deposition.
Proses pelapisan konversi {comversion eoeting).
Conversion coating adalah pelapisan logam denpan  menppunakan oksida
lozam seperti | anodizing, chromeating dean phospletizing.
Prases pelapisan non logam (nron-mettalic coing ).
Non metallic coaring adalah pelapisan permukaan dengan bohan sclain logam,

misalnya pelapisan dengan cat dan karet.

=2 Dasar-dasar Elektroplating

Elcktroplating - merupakan suatu proses pengendapan lapisan logum pada

=lektroda yang bertujuan membentuk permukaan denpan sifar atan dimensi vang

Derheda dengan dengan logam dasarmyva, Elekiroplating termazuk salah satu

=plikasi pelapisan logam melalui proses elekirokimia,

Proses elektroplating bertujuan untulk:
Memperbaiki - penampilan (dekoratil), misalnya pelapisan  emas, perak,
tuningan dan tembaga.

Membuat fapisan pelindung terhadap korosi yaitu:

*  Melindungi logam dasur dengan logam vang lebih pasif. misaloya

pelapisan plating, cmas dan baja,



BAB YV
PENUTLUFP

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan bastl pengupun pelapisan krom cerah terhadap baja karbon
rendah dengan menvariasikan kecepatan pengadukan larutan perendam schingga
dapat diperoleh beberapa kesimpulan sebagai berikut:

I. Pegadukan larutan perendam pelapisan krom cerah sangat berpengaruh
terhadap kecerahan, ketebalan dan kekerasan lapisan krom cerah.
2. Kecepatan pengadukan optimum larutan perendam pelapizan krom cerah
adaluh 0 sampal dengan 360 pm.
3. Ketebalan dan kekerasan lapisan krono cersh menurun seiring meningkatmva

kceepatan pengadukan larmtan krom cerah.

3.2 Saran
Umek mendapatkan lapisan vang memiliki kualitas permukazn dan sifat
mekanik vang baik. sebaiknva digunakan kecepatan pengadukon vang sesuai

dengan volume larutan perendam,
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