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Abstrak

Alwmunivm baavak dipehcaran df indusiet, ferwtamo oleh indusiei kecil
logam vang menghasilkan produk lokal seperti gantungan kunci,  sampai
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Nekerasan dan kekwatan permukaannya vendal. Untuk meninghatkar kekerasan
permickaan difakukan proses pelapisan. Salak san feknodopi pelapisan vang
dapat diteraphan adalah electroplating, seperti electroplating nikel dan brass
plating, Proses eletroplating nikel yang dilonfuikan dengan brass plating akean
menghasilkan produk veng lebif keras dan tahan korosi serta lapisan yang
bewarna kuning mengkllot sehingea memilifd dova safng pany tnpel Uitk
mendapatkan hasil pelapisan pangr bapus maka diperlukan parameter-parameter
pelapisan, salah saturva adalah konsentrasi lovitan brass sall vang optimus
wiiuk pelapisan tersebut,. Koreas i, dalam fugas akhiv ini dilakuken pengufion
variasi pedgarel fonsentrasi brass salt sebagai proses abhir elctroplating rikel
vang dimulai dari konsentrasi 30 gramfdiler  sampai 130 gramditer. Dengan
voltase 2.3 volt selama 30 menit wnink eleciroplating nikel dan 3,5 volt selama 13
mernit untuk brasy plating, Kensentrast yang menghasilban lapisan vang memiliki
Kecerahan vang tinggi dildentifikasikan sehagai karsentrasi vang optimum dari
pelapizan, Sebagal pembanding digunakan asam kromat dengan konsentrasi yang

SLHER

Havil pengujion menunjubkan batwa  fonsentrasi yang  menghasilkan
fapisan vang cerall adalah konsenirasi brass salt 123 g/l Sementara wntnk milad
kerehalan dan kekergyan vang tertingei terdapal pada konsenirasi hrass salt {30
wil, dengan betebalar lapisan brass 1,2 pm dar kelerasan 1814 VHN, Selain fu
pengpungan brass sall memberikan ketebalan dan peningkatan bekerasan vans
fipel fike dibandinghan dengan pengeuncan asam Kromet sebapal proses akhir

pada eleciroplaling nikel,
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Alumunium adalah material logam vang paling banyak digunakan pada saal
sekarang ini, Berbagai produk indusini kecil logam seperti gantungan kunci,
samipai peralatan rumah tangga telah banvak dihasilkan | 1]. Sementara itu pamor
industri kecil ini kubusnva Sumatra Baral akhir-akhir ini mengalami penurunan
vang ditandai dengan berkurangnya jumlah indusii kecil [2]. Salah satu
penvebabnya adalah daya saing vang rendah. Daya saing vanp rendah disebabkan
oleh rendahnya kualitas, Disamping ite produk mereka vang kurang menarik dan
mudah berkarat. Maka dari it untuk dapast berssing dengan peoduk sejenis
diperlukan sentuhan akhir terhadap produk yang dihasilkan melalui proses
clectrapating.  Electroplating  merupakan  proses mendepositkan  logam
kepermukaan matenial konduktl secara kimia dengan bantuan arvs listrik searah.
Pelapisan ditujukan untuk memperbaiki permukaan material menjadi lebih keras
dan lebih mengkilup (dekoralif) [3]. Pelapisan logam dengan nikel vang kemudian
dilanjutkan dengan pelapisan brass adalah cara vang dipilih untuk mendapatkan
sifat i atas, Melalui proses pelapisan terscbut akan dihasilkan permukaan vang
memiliki kekerasan dan ketahan korosi yang tinggi serta permukaan vang

bewarna kuning dengan dava tarik vang lebih tinggai.

Marmun bal ini kurang diperhatikan oleh kalangan industri kecil eleciroparing,
Tidak banyak diantara mercka yang mengetabui penggunasn brave salt sebagai
zat pelapisan hrass yang paling sesuai umuk digunakan. Tugas akhir ini adalah
penelitian yang bertujuan untuk mengetahul pengaruh serta konsentrasi optimum
brass sall  sebapai proses akhir electroplating nikel pada alumunium. Hasil
pengujian dibarapkan dapat membantu industrl keeil dalam meningkatkan kualitas

produk mereka sehingga produk kompetitil' di pasaran.
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Pengfafuluan

1.2 Tujuan

Tujuan pada penelitian int adalah ;

I, Menentukan pengarub serta Konsentrasi opiimum brasy salt sebagai
proses akhir electroplating nikel terhadap kualitas  permukaan,
kekerasan dan ketebalan hasil lapisan pada Aluminiem,

2. Membandingkan penggunaan konsentrasi Arasy salt dengan asam

kromer sebapai proses akbir pada electroplatinge nikel,
1.3 Manfaat

Manfaat vang diperaleh dan penelinan ini adalah dapat merekomendasikan

monzentrasi optimum breass salt sebapai proses akhir pada eleciroplating nikel.
1.4 Batasan Masalah

Batasan masalah pada penelitian ini adaiah ;

e lenis pelapisan adalah pelapisan nikel dengan larutan Watt, kemudian
dilanjutkan dengan pelapizan brass,

o Untuk pelapisan mkel voltase yvang digunzkan 2.5 volt dengan wakiu
pelapizan 30 menit, sedangkan pelapisan brasy menpggunakan voltase 3.5
volt dengan waktu pelapisan 15 menit.

* Lntuk pelapisan nikel digunakan batangan nikel sebagai anoda, sedangkan
pelapisan brasy mengeunakan lembaga.

s Hetiap pengujian jarak anoda dan katoda 4 12 cm,
1.5 Sistematika Penulisan

Tugas akhir terdiri dari 5 Bab dilenghkapi dengan daflar pustaka. adapun
sistematika penulisannya sebagai berikut -
. Pendahuluan
Berisikan tentang pendahuluan vang mencakup latar belukang, tujuan,

mantaat, hatasan masalah dan sistematika penulisan tugas akhir.

I-2

Tinjauvan Pustaka
Menguraikan teori dasar yang bechubungan dengan eleciraplating nikel
dan pelapisan brass saft scbagal bahan dasar dalam melakukan suatu

pembahasan,
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BABY
PENUTUP

Kesimpulan

Pengujian konsentrasi brass salf sebagai proses akhir eleciroplaring nikel

memberikan beberapa kesimpulan sebagai berikut

I,

I
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Pada pelapisan brass sebagai proses akhir electroplating nikel denpan
rentang konsentrasi 30 gL — 1530 g/l kecerahan lapisan vang baik
diberikan oleh konsentrasi brass sali 125 p/L,

I'enambahan berat per satuan luas lapisan mengalami kenaikan uniuk
seliap kenaikan konsentrasi Sress salf.

Kekerasan naik scinng dengan kenaikan konsentrasi brass safe. [himana
untuk rentang pelapisan vang diberikan, kekersan terbesar terdapat pada
konzentrasi brasy seft 150 271,

Pemberian konsentrast yang besar akan memberikan penambahan berat
dan ketebalan vang besar, namun akan mengurangi kecerahan lapisan,
Pengpunaan larutan brass salf memberikan ketebalan dan peningkatan
kekerasan yang tinger pka dibandingkan dengan pengpunaan asam kromal

sebagai proses akhir eleciroplaring nikel pada alumunium,

Saran

Untuk mendapatkan kecerahan lapisan vang lebib baik, maka sebaiknya:
Ditambahkan zat aditif dan pencerah (hrightener) kedalam larutan

Pasang anoda secara paralel, sehinggea proses pelapisan akan merata.
Lakukan proses polishing setelah proses pelapisan nikel, schingga hasil

pelapisan brasy akan lebih maksimal.
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